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ODSTEPNY ZAVOD CEMA-TECH FIRMY HENNLICH S.R.O.
-RENOMOVANY DODAVATEL SYSTEMU NANASENi MAZIV NA PLOCHY

o tym zkuSenych pracovnik
o komplexni sluzby

e pusobnost v CR a SR

Litomérice
Centréla

HENNLICH s.r.o.
sklad

Chomutov % 7777
Pobocka
montazni
skupiny

Studénka
Pobocka
montazni
skupiny

CEMA ::-tech,

Zd'ar nad Sazavou

Rimavska
Sobota

Pobocka
montazni
skupiny

Sidlo 0.z. CEMA-TECH
pobocka montazni
skupiny

Prievidza
Pobocka
montazni
skupiny

e spoluprace s vyznamnymi vyrobci komponentl a systém(l pro nanaseni maziv
na plochy - Raziol Zibulla & Sohn GmbH, SKF ad.

e moznost dodani celého aplika¢niho zafizeni ,na klic*
e mnoho uspésnych realizaci

e dodavky Sirokého sortimentu maziv Raziol pro optimalizaci lisovacich procesl
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SYSTEMY NANASENI MAZIV NA PLOCHY '

Jedna se o systémy, jejichz Ukolem je vytvaret tenky olejovy, vyjimecné
tukovy, film na plochach raznych tvara.

Obvykle se jedna o technologické mazani polotovar( - ocelovych pasuq,
ocelovych tabuli, tvarovych pfistfiht atd. pfed lisovacimi operacemi (tazeni,
profilovani, stfihani atd.), pfipadné mazani dutin.

PFinosy zavedeni systému nanaseni maziv na plochy:
zvySeni rychlosti, pfesnosti, spolehlivosti, kvality a opakovatelnosti procesu
nanaseni maziva
zvyseni produktivity prace
shizeni spotfeby maziva

atd. }

...to vSe povede ke zvySeni Vaseho zisku

Zakladni rozdéleni systému:

kontaktni nanaseni filcovymi nebo bezkontaktni nanaseni
kartacovymi aplikatory tryskami

www.hennlich.cz/cematech
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PFiklad systému pro celoplo$né mazani pasu
plechu ze svitku

Priklad systému pro celoplo$né mazani pfistfihG
s valeCkovym aplikatorem s pohonem,
s dopravnikovym stolem

HENNLICH s.r.0.

KONTAKTNI NANASENi VALECKOVYMI Raziol’
APLIKATORY s

Charakteristika:
aplikované médium: oleje a emulze s max. viskozitou 180 mm?/s
Sitka plechu: 15 az 1 300 mm
tloustka plechu: az 10 mm
aplikované mnozstvi: >1,5 g/m?

Valeckové aplikatory:

Dle materialu valecku: Dle mazané plochy:
filc (Sitka 15 - 1 300 mm) pro celoplo$sné mazani
otéruvzdorny filc (Cellpor) pro sekéni mazani

kartag (Sitka 55 - 980 mm)

Dle potfeby mazani: Dle priiméru valecku:
shora d32 mm, pro plech tloustky do 1 mm
zespod d60 mm, pro plech tloustky do 5 mm
z obou stran d110 mm, pro plech tloustky do 10 mm
Dle zplsobu pfitlaku valec¢ku: Dle pfritlaku vale¢ka:
mechanicky, pruzinami shora
mechanicky, stavécimi Srouby shora i zespod

pneumaticky

Dle pohonu:
bez pohonu V
s pohonem
Davkovaci jednotky: g

Dle zpUsobu davkovani: Dle zplsobu fizeni:
gravitacni pro manualni fizeni
tlakoveé pro externi fizeni

s internim fizenim ELS 4000
nebo EBAD 4000
Aplikace:
celoplo$né nebo sekéni mazani plechového pasu odvijeného ze svitku,
z jedné nebo z obou stran
celoplo$né nebo sekéni mazani plechovych pfistfih( s ruénim nebo
automatickym zakladanim, z jedné nebo z obou stran

l Valetkové aplikatory

Vs

PRVKY SYSTEMU

pro celoploSné mazani bez pohonu

= &=

pro celoplosné mazani kompletni mobilni
S pohonem pracovisté

PBA SF MOT..



)
ODSTEPNY ZAVOD CEMA G tech,

HENNLICH s.r.o0.

BEZKONTAKTNI NANASENi TRYSKAMI Raziol"

Charakteristika:

e aplikované médium: oleje a emulze s max. viskozitou 180 mm?/s
e Sifka plechu: 15 az 1 300 mm

o tloustka plechu: 1 az 10 mm

e aplikované mnozstvi: 0,5 az 5 g/m?

Skala feSeni bezkontaktniho nanaseni RAZIOL je velmi $iroka - od jednoduchych
systému az po velmi slozité nastfikové komory s motorickym pojezdem,
odsavacem olejové mlhy a autonomnim elektrooviadanim pro parcialni nanaseni.

Trysky:

Elipsova

lb rozpradovaci vzduch vychyluje
~ kapiCky oleje z kruhového do

elipsového tvaru

Bodova
‘W& vzduch slouzi pouze
k ovladani trysky

Nastfikova komora fady SKT

pro mazani pfistfihd nebo svitku

s olejovou vanou, s moznosti pfipojeni
externiho odsavace olejové mihy,

s integrovanym transportnim systémem

Tryska CD 100 Tryska BS 25 SRV s blokem  Tryska BS 25 SRV
a DUSTY-2000 na pro jedno médium s blokem pro dvé média

nastavitelném stojanu

BUNERRGARRRNmRERINNE

Nastfikova komora Premium SA-P
pro mazani pristfihdi nebo svitku,
s olejovou vanou s integrovanym
odsavacem olejové mihy

Nastfikovy plan

sektorového mazani

znssttg::]t 7 el Ridici jednotka Externi odsavac
y se systémem ELS 4000 olejové mihy FG2100

Nastfikova komora
pro mazani pristrihd,
s motorickym
pojezdem

Mobilni nastfikova
komora PBA pro mazani pristfihd s dopravniky a integrovanym elektroovliadanim

www.hennlich.cz/cematech
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SYSTEM VECTOLUB SKF

Charakteristika:
aplikované médium: oleje s viskozitou 10 az 400 mm?/s
tlakovy vzduch a olej jsou vedeny zvlast koaxialni hadici do dvoumédiovych
trysek, ve kterych jsou vytvafeny mikrokapiCky oleje o velikosti 200 az
600 um, které jsou za pomoci tlakového vzduchu unaseny do mista aplikace

Systém VE1B:

ekonomicky kompaktni systém s 1 az 4 tryskami
Systém VectoLub VE1B

Systém VTEC:
modularni systém s 1 az 8 tryskami s moznosti kontroly funkce systému,
dodate¢né rozsifitelnosti, nezavislého ovladani jednotlivych trysek nebo
jejich podskupin.

Trysky
circular circular wide annular
fine jet jet jet jet
Systém VectoLub VTEC ‘
-+ @ L -
d10 mm d20 mm 120 x 40 mm d150 mm max
Systém VTEC:

VE1B - celoplosné mazani uzsiho plechového pasu odvijeného ze svitku,
z jedné nebo z obou stran, mazani menSich ploch a dutin
VTEC - celoplo$né, sekéni nebo parcialni mazani plechového pasu

a dutin

pouzitelné rovnéz pro mazani fetézl a mazani obrabécich nastrojl

l Jednotka VectoLub VE1B l Jednotka VectoLub VTEC l Trysky

s médénym ohebnym

nastavcem

s ¢lankovym nastavitelnym
nastavcem

ya

PRVKY SYSTEMU

pneumaticky elektromagneticky
generator pulst generator pulst

I Externi zasobniky

zakladni provedeni

MOD-031 MOD-032 MOD-030 MOD-033 magneticky drzak
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SYSTEM MICROSPRAY

Charakteristika:
aplikované médium: oleje s max. viskozitou 120 mm?/s
tlakovy vzduch a olej jsou vedeny zvIast koaxiélni hadici do dvoumédiovych
trysek, ve kterych jsou vytvafeny mikrokapiCky oleje, které jsou za pomoci
tlakového vzduchu unaseny do mista aplikace

Trysky:

Aplikace:
celoplo$né mazani uz§iho plechového pasu a menSich ploch

pouzitelné rovnéz pro mazani fetézl a mazani obrabécich nastroja

SYSTEM ORSCO | SKF

Charakteristika:
aplikované médium: oleje s viskozitou 10 az 460 mm?/s
tlakovy vzduch a olej jsou vedeny samostatnymi hadicemi
do dvoumédiovych trysek, ve kterych jsou vytvareny mikrokapicky oleje,
které jsou za pomoci tlakového vzduchu unaseny do mista aplikace

K dispozici je vice fad bezkontaktniho nanaseni ORSCO s rliznymi stupni
vybavy a sofistikovanosti.

Trysky:
kontinualni rezim: SWN, SFN, HFN
pulsni rezim: TPN, TEN,TCN
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Aplikace:
celoplodné, sekéni nebo parcialni mazani plechového pasu odvijeného ze
svitku, z jedné nebo z obou stran, mazani slozitéjSich ploch a dutin

pouzitelné rovnéz pro mazani fetéz( a mazani obrabécich nastrojl

www.hennlich.cz/cematech



Skupina HENNLICH - HENNLICH GROUP

Skupina HENNLICH je spole€enstvi firem HENNLICH
pusobicich ve 20 zemich pfevazné stfedni a vychodni
Evropy.

Ve vSech téchto zemich je HENNLICH prednim
dodavatelem komponentt a technickych feSeni do mnoha
odvétvi primyslu.

Historie skupiny HENNLICH saha az do roku 1922, kdy

v tehdej§im Ceskoslovensku zaloZil Hermann Hennlich firmu

H. A. Hennlich. Po roce 1945 firma pfesidlila do Rakouska.
Po politickych zménach v roce 1989 firma vyuzila Sanci pro
navrat do Ceskoslovenska a rozvoj v dal$ich zemich stredni
a vychodni Evropy. V poslednich letech své aktivity skupina
rozviji také v nékterych zapadoevropskych zemich.

HENNLICH v Ceské republice

Centrala firmy se nachazi v modernim primyslovém arealu
v Litoméficich. Firma je roz¢lenéna na sedm odstépnych
zavodu a tfi divize, z nichz kazda dodava rozdilné portfolio
komponentu a technickych FeSeni.

Za vice nez dvacet pét let existence se firma vypracovala
v jednoho z nejvétSich zaméstnavatelll regionu. Diky
Uspé&snému rozvoji se stala Firmou roku Usteckého kraje

a dvakrat pak Odpovédnou firmou.

Odstépny zavod CEMA-TECH

se zabyva vS§im, co souvisi s mazanim. Jakozto
autorizovany distributor SKF poskytuje komplexni sluzby

v dodavkach centralnich mazacich systéma, systému

na davkovani a vydej maziv a systéml na nanaseni maziv
na plochy. Na svém konté ma tisice realizaci téchto systém
prakticky do vSech odvétvi pramyslu. Je také dodavatelem
velmi Sirokého sortimentu mazaci techniky a maziv.

Odstépny zavod CEMA-TECH je v ramci skupiny
HENNLICH kompetencnim centrem pro oblast mazani
pro Ceskou a Slovenskou republiku.

Informujte se o nasSich dalSich systémech
a komponentech
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® SKF, Lincoln, VectoLub, ORSCO jsou registrované obchodni znacky SKF Group.

Obrazky a fotografie jsou pouzity se souhlasem spole¢nosti SKF CZ, a.s. a Raziol Zibulla & Sohn Gmb||-<.
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HENNLICH
urop®€

in all of E

Vyzadejte si bezplatné zaslani katalogli nebo navstévu
naseho specialisty - volejte +420 566 630 524

Navstivte nase internetové stranky na www.hennlich.cz/cematech
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ODSTEPNY ZAVOD CEMA-TECH
CZ - 591 01 Zd'ar nad Sazavou,
Dolni 183/30

tel.: +420 566 630 524,

fax: +420 566 630 032

e-mail: cema-tech@hennlich.cz

Ceskolipska 9

412 01 Litoméfice

tel.: +420 416 711 111,
fax: +420 416 711 999





