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Vypocet potieby tepla
Pro efektivni projektovani vytapéni nadrZze nebo zafizeni nabizime pocitaCové zpracovany vypocet potfeby tepla. Vysledek
umozni volbu optimalniho feSeni vytapéni. Pomoci zadanych udajl Ize vypogitat potfebu energie pro ohfev pouzivaného

procesniho média na pozadovanou teplotu.

PONORNE OHREVY

DOTAZNIK

1. Odesilatel 4. Teplotni udaje

Firma: Teplota prostfedi [°C]:

Oddéleni: Provozni teplota [°C]:

Jméno: Pozadovana doba rozehfevu [h]:
Ulice:

PSC/mésto: 5. Upravovany material

Telefon:

E-mail: Druh materialu:

Datum: Hmotnost materialu za hodinu [kg/h]:

2. Procesni udaje

6. Elektrotechnické udaje

Procesni médium:

Napajeci napéti [V]:

Chemické slozZeni:

pfi [Hz]:

Hodnota pH: o jednofazovy stfidavy proud o tfifazovy stfidavy proud
Pozadovana délka kabelu(standard 1,6m):
3. Nadrz 7. Instalace vytapéni
Material: Usporadani v nadrzi: o svisle o vodorovné
Izolace: o ano one Upevnéni:
Izolaéni material: o pfiruba o zavitové Sroubeni o pfivareni
Misto instalace: o mistnost o venku P¥i provedeni do Uhlu vestavena délka v mm:
Odsavani [m/s]: o ano one (vzdalenost pfiruba - dno)
Zakryti nadrze [%]: o ano one
Vnitfni rozmeéry nadrze 8. Regulacni technika
- kvadrovita nadrz:
délka [mm]: o regulace teploty:
Sitka [mm]: pocet nastavenych hodnot: o1 o2
vy$ka [mm]: o regulace hladiny:
- valcovita nadrz: pocet spinacich urovni: o1 o2
pramér [mm]:
vyska [mm]: 9. DalSi zarizeni pro kontrolu a hlidani
Skladovaci nadrz: o ano o lezata
o stojata o omezovani teploty
one o hlidani hladiny (ochrana proti chodu nasucho)
Hladina [mm]:
min. max. 10. Dodatecné technologické udaje (popr. nacrtky)

Sila stény nadrze [mm]:

Sila izolaéni vrstvy [mm]:

Takto oznacené polozky jsou

.......... udaje nutné pro nabidku!!!
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DOTAZNIK {/V’”ERE
-

Abychom pro Vas mohli navrhnout optimalni deskovy vyménik, potfebujeme upfesnit informace uvedené v tomto dotazniku.
Pro ové&Feni chemické odolnosti a spravné kalkulace vykonu vyméniku nam zaslete BEZPECNOSTNI A TECHNICKY list lazné&
(procesniho média)

Identifikace Montazni pozice tepelného vyméniku

Datum: Usporadani v nadrzi:

Cislo poptavky: O delSisténa 0O kratSi sténa Odno

Nazev firmy: O obé delsi strany [obé kratSi strany

Kontaktni osoba: Mozny max. rozmér vyméniku (mm):

Telefon: © délka: vySka: hloubka:

Email:

Adresa: Provozni parametry vyméniku tepla
Pozadovany startovaci vykon vyméniku (kW):

Procesni medium Pozadovany udrzovaci vykon vyméniku (kW):

Nazev procesu / média:

Chemickeé slozeni: Teplonosné médium:

Hodnota pH: Ovoda Ovoda/glykol QOolej DOpara
jiné:

Provozni parametry

Material: sila stény (mm): Vstvupnl'teplrota.méd’ia (OC),: o
Izolace: O ANO ONE Pozadovana min. vystupni teplota média (°C):
Pracovni tlak (bar):

Maximalni mozny pratok (I/h):

Izola¢ni material:
Sila izolace (mm):

Material vyméniku tepla

Okolni teplota (°C):
Pracovni teplota lazné (°C): Deskové polstarové: O nerez 1.4301 (AISI 304)

Pozadovana doba rozehfevu (h): 0O nerez 1.4404 (AISI 316L)

Misto instalace: O venkovni 0 vnitini O nerez 1.4571 (AISI 316Ti)
Odsavani (m/s): DANO: ONE O titan 3.7035 (Grade 2)
Zakryti nadrze (%): OANO: ONE O nerezovy vyménik s polymerovym povlakem
Rozméry nadrze v mm Spiralové vyméniky ik
g délka: itka: vyska: O polymerovy spiralovy vyménik
& pramér: vyska: a PP ram O PVDF ram
Hladina kapaliny (mm): min: max:

Pro funkci chlazeni

rust teploty z °Cna °C za hod
Upravovany material Vykon usmériiovaée pro dany proces:
Material: Napéti (V, DC): proud (A):
Hmotnost za hodinu (kg/h): Uginnost elektrolytu (%):

Pocatecni teplota materialu (°C): Pracovni cyklus pokovovaciho napéti (h):

Pocet usmérriovacu:

Dalsi poznamky:
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WIERLES PREHLED CHEMICKYCH ODOLNOSTI

POUZITYCH MATERIALU
T

Kyseliny, louhy, voda

Jako témér idealni material pro ponorné trubky ohfivacu lazni v oblasti kyselin se osvédgil porcelan. Vedle své velmi dobré
chemické odolnosti a dobré tepelné vodivosti nabizi porcelan na zékladé svych materialovych vlastnosti vynikajici pomér ve vztahu
vykon vs. cena. Technické sklo je sice téméF stejné chemicky odolné, ale na zékladé niz8i mezni pevnosti jej nelze tak univerzalné
pouzivat. Pfednosti kfemenného skla je jeho odolnost viéi tepelnym raztm. PFi pouzivani tohoto materialu je nutno brat ohled
zvlast na vysokou schopnost tepelného vyzafovani. PTFE je univerzaini, tj. je vyborné pouzitelny v kyselinach a v louzich a je

téz jako jediny material odolny v roztocich obsahujicich fluoridy. Nutno v8ak pocitat se Spatnou tepelnou vodivosti, takze by méla
byt bréana v uvahu termicka citlivost PTFE. V oblasti alkalii (louhy) se nabizi pouZziti nerezu a titanu. Ocel je pouZzitelna pouze
podminéné. Pfi volbé materialu je rozhodujicim zplsobem nutno pfihlédnout k aktualni koncentraci roztoku a jeho sloZeni!

Cervené pouzdro svorkovnice z polypropylenu (PP) vykazuje vysokou chemickou odolnost a Ize jej pouzit u mnoha kyselin a témér
u vSech alkalii. U silné oxidujicich kyselin (napf. HNO,, CrO,) v8ak PP dostate¢né chemicky odolny neni. Zde se nabizi bila pouzdra
svorkovnice z PVDF se svou vynikajici odolnosti v{i¢i kyselinam a svou zvySenou tepelnou odolnosti. U alkalii vSak PVDF pouZzivat nelze.

ALKALIE, ANORGANICKE KYSELINY, ORGANICKE KYSELINY, VODA
Pracovni roztok Ohfivage lazni T&%:é P'°°hf’é::f Vatel  replotni cidla :;I)?r‘nl::e H':g:":;"é
PS|TG|QS |KB| Tl |FC| FK |FC| FEP PFA F LIB|GIM|F|L|B|B|K| T

Alkalie
hydroxid amonny (NH,OH) Sl - - x| F x|+ F X X X Sl x x|+ -+ ] x|+ +
draselny louh, vodny roztok (KOH) EO R I 'O B B R S s T X S x|+ x|+ -+ x |+ 0
hydroxid sodny, vodny roztok (NaOH) - - x| H ]|+ |+ + + X X H x| H -+ x|+ 0
Anorganické kyseliny
kys. fluorovodikova (HF) - |- -1]-1-140| x |40 X X - -+ x| - x|-] -]+ -
lucavka kralovska (3HCI + HNO,)? +| x| x|-]0[0| + |0 + + - O|-|x|[x|-/0|-] -0 0
nitraéni smés (HNO,/H,SO,/H,0) S O T B B A B + + - O|-|x|x|-|0]-| -]x| O
oleum (dymava kys. sirova)? O+ +|-|-(0[0|O 0 0 - - - - -l - - - - -
kys. fosforecna (H,PO,) O -|-]10]-|x| x|+ X X X + 10 x|+|10| 0 -
kys. dusi¢na (HNO,)?) 0| x | x [0 |+ |+ | x |+ X X - Xx|0|+|x|-|x|0] O X
kys. chlorovodikova (HCI < 10 %) X | X |+ ]| =-|=-|+] + |+ X X X - F x| x|+ -] - + -
kys. chlorovodikova (HCI > 10 %) X|x|+|-[-]1]0] 0|0 0 0 - x| -10]0|-|x|-] -0 -
kyselina sirova (H,SO,) O x| x | - |- |+ ]| + |+ X X - X | = |+ x]|-|x]|-] - + -
Organické kyseliny
kys. mravenci (HCOOH) x|0|+|-]- |40 +0 |+0| +0 +0 - X| = |+ |x|=-]|x|=-| - |40 -
kys. benzoova (C;H,OOH) X|+ |+ | x|[+]|+] + | + X X i +  + |+ | x| x|+|x]| x |+ +
kys. octova = ledova kys. octova (CH,COOH) | x | x | + | + | x | + | + |+ X X +0 |40 x |+ |+ [+0[+0| x | + | X +
kys. mlécna (CH,CHO . COOH)? X| x|+ |0 | x|+]| + |+ X X X [0]0|+|x|x|0|0O0 |+ x
kys. stavelova (C,0,H,. 2H,0) XX |+ | -|-|+| + |+ X X X O|-|+|x|x|0]-] - [+0] -
kys. vinna (C,H.O,)® X| x|+ |0|[x|+]| + |+ X X X + 0|+ |x|x|+|0| 0O | + X
kys. citronova (C,H,(OH)(COOH),. H,0) | x | x | + | x | 0 |+ | + |+ X X X FlH x| x|+ [+ x|+ 0
Voda
vodovodni voda X x|+ | x|+ |+ + |+ + + X x| x|+ [+ + |+ +
morska voda X | x|+ |-|x|+] + |+ s S X -+ x| x|+ -] - |+ X
destilovana voda, deionizovana (H,0) X | x|+ |0+ |+]| + |+ X X X +10 |+ | x| x|+|0] / / /
?gg?hyzla;;;/:g)a, znecisténa alkaliemi olololx!x|+| x |x " » " ol+!l+!xIxlol+!|/ / /
E)gggmzﬁld\g))da, znecisténa kyselinami +lel+l0ol0l x| x |« “ . “ slol+lx i xl+lo0l / /
promyvaci voda, znecisténa fluoridy 00| 0| -]-|x| x |x X X X + - H x| x|+]|-]/ / /

X odolny, doporu¢eno - neni odolny
+ odolny / vSeobecné hodnoceni neni mozné,
0 podminéné odolny zaslete prosim vyplnény dotaznik
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PREHLED CHEMICKYCH ODOLNOSTI{ MERES

POUZITYCH MATERIALU
T

Odmast'ovadla a elektrolyty

U elektrolytickych procesnich médii se jevi PTFE jako nejvhodnéj$i material. Vzhledem ke své ménitelné geometrii vynikaji vedle
ohfivacu lazni z PTFE také topné tyCe oplasténé PTFE. Pro kyselé, bezfluoridové elektrolyty je porcelan velmi vhodnym a po léta
v praxi osvéd¢enym materialem ponornych trubek. Topné tyCe s Cisté bilym oplasténim z PTFE zabrariuji redukci kovl u vSech
autokatalyticky (chemicky) pracujicich elektrolytd. Na zakladé mnozstvi variant elektrolytickych provoznich roztok( je ohfivac
lazni se svymi rozlicnymi materialy ponornych trubek idealnim topenim.

Topny vykon muze byt individualné optimalné stanoven na pozadovany celkovy topny vykon se zohlednénim maximalné
mozného povrchového zatizeni. Hlidani naplnéni u vSech elektricky vodivych médii Ize bezpeéné uskutecnit pomoci hlidace
hladiny (hladinové sondy). Rovnéz u kapalin, majicich sklon k inkrustacim, je tfeba davat pfednost hladinovym sondam pred
plovakovymi spinaci.

ODMASTOVADLA, ELEKTROLYTY, AUTOKATALYTICKE ELEKTROLYTY
Pracovni roztok Ohivaée l4zni T&%’;é ohﬁ':, fg:fézni Teplotni idla :;?:::e H':g::;"é
PS|TG|QS|KB| Tl |FC| FK |FC| FEP | PFA F LIB/GIM|F|L|B|B|K|T

Odmast'ovani
kysely (bez fluorid() X | x|+ ] -]-]x + + X X + +]-|+|x| 0|00 - + -
alkalicky (bez halogent) - - - x|+ ] x + + X X X -+ x| 0| -]+ ]+ + +
Elektrolyty lazni pro
olovéni (flourboritan) e A S X X X X X - F x| x|+ -] - X -
chromovani (H,SO,)"? X | x|+ ]-|+]x X X X X - X| =+ x| - |{x]-|- + 0
;Eirc;lrgr\i/g;;)(mtracm smés, obsahu- ololol-|-1« " . . « ) il olelswlalslal ol o _
zeleznéni (FeCl, . 4H,0)" X|x|+]-10]x X X X X X S I O Y A A R + X
zeleznéni (FeSO, popf. Fe(BF,))" 0|00 |-]|-|x X X X X + X | =+ |\x |/ |/]-] - X -
zlaceni, kyanid" 0100 |x|0|x X / X X X O|+ |+ | x| x|0|x]| x |+ 0
zlaceni, kysela lazen X | x|+ | -1-11 X / X X X + -+ x| x|+ -] - T -
médéni, kyanid" 0/0|0|x|0|x X + X X X Sl H x| - x ] x|+ 0
medéni, kysela lazen X | x|+ ]| -1]-|+ + + X X X + | - |+ | x|+ |+ ]| - - X 0
meédéni (fluorboritan) -l - - -] -] x X + X X X -+ x| Ly -] - X -
mosazeni, kyanid" 0(0|0|x|0|+ + X X X X ER I O I R R ¢ + 0
niklovani (fluorboritan) -l -] -1-101x + X X X X S N N O A A A A I X -
e T M N R P N e e N A RN R RREE
platinovani, paladium, kyselalazen | x | x | + | - | - | / X / X X + X |- |+ | x|+ | x|+] - + 0
rhodiovani (H,SO,) X | x| +|-1-11/ X / X X + X | - |+ | x|+ |x]|-| - + -
stfibfeni, alkalicka lazen, kyanid" 0|00 |x |0+ X X X X X S+ + x| x| x + -
zinkovani, alkalicka lazen, kyanid" 0/0|0|x|0O]|+ + X X X X Sl + x| L] -] x + 0
zinkovani, kysela lazen X | x| +|-1]-1]x + + X X X -+ x| /-] - X -
cinovani, alkalicka lazen" - -] -1x|0]+ + + X X X N S Y A Y A B S + +
cinovani (fluorboritan) - - - - -] x + + X X X S I N O A A A A B A X -
cinovani (H,SO,) X | x|+ | -]-|+ + + X X X + -+ x| /] - X 0
Katalytické elektrolyty? lazni pro
médéni (bez proudu), alkalicka lazef" 0| -|-|+|0]/ X / X X 0 0| - | x| x| 0 |x|x]| [/ / /
médeéni (bez proudu), kysela lazen X | x|+ -1-11 X / X X 0 X| =1+ x| 0 |x|-|1 / /
niklovani (bez proudu), alkalicka lazer" 0|-|-|+]0]/ X / / / 0 X| =+ x|0|x|x]| / / /
niklovani (bez proudu), kysela lazedV | | v | + | + | 0 | / X / / / 0 X | -]+ x|0|x|x]| / / /

1) PFi pouziti kovovych materialt (KB, TI) by mél byt instalovan jisti¢ s kondenzatorem do zemniciho vedeni, aby se zabranilo odtékani
stejnosmérného proudu pfes uzemnéni.

2) PFi pouziti kovovych materialt (KB, TI) musi byt na ponornou trubku umistén ochranny potencial nebo zajisténa pasivace kovovych
povrchovych ploch (napf. pomoci HNO,). Autokatalycky pracujici elektrolyty (bez proudu) maji sklon k tomu, Ze pfi vysoké hustoté energie
dochazi k vylu€ovani kovovych €astic na horkych ¢astech ponornych trubic. Proto nesmi specifické povrchové zatizeni prevySovat 2,5 W/cm?.

3) Doporuéuje se pouzdro svorkovnice z PVDF (BC/L a LC/L).
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DalSi procesni média

PONORNE OHREVY

PREHLED CHEMICKYCH ODOLNOSTi

POUZITYCH MATERIALU
T

Nize vyjmenované kapaliny pfedstavuji pouze omezeny vybér vodnych roztokl. Kapaliny, jako napf. nevodné roztoky a oleje
nutno posuzovat diferencované. Vysoce koncentrované alkalie se napfiklad chovaji chemicky rozdilné oproti pfili§ vodnym
alkaliim a vyzaduji pfi pfimém ohfevu zcela jiné materialy. U tavenin a olejd je kromé toho nutno mit zvlast na paméti tepelnou

odolnost (maximalné pfipustné povrchové zatizeni).

Méfeni hladiny elektricky nevodivych kapalin Ize jednodu$e a cenové vyhodné uskutecriovat pomoci plovakovych spinacu.

U kyselych a alkalickych procesnich médii je dobré se rozhodnout pro plovakové spinace z polypropylenu (PP). U silné
oxidujicich kyselin a pfi vy$Sich narocich na tepelnou odolnost je dobré upfednostnit plovakové spinace z PVDF. Nerezové
plovakové spinace nabizeji v louzich, alkaliich a Cisticich roztocich dobrou chemickou a tepelnou odolnost a vy$Si mechanickou

stabilitu oproti plastovym plovakovym spinactim.

DALSi PROCESNi MEDIA
. | Ploché . . .
Pracovni roztok Ohfivace lazni Toptne ohrivace Teplotni cidla Plt?va!( ) Hiadinove
tyce lazni spinace sondy

PS|TG|QS|KB| Tl |[FC|FK|FC|FEP|PFA| F |L | B|G|M|F|L | B | B K| T
mofici lazen ABS (CrO,/H,SO,)? O X | X |-|-|+]|x]|+] x X S x| - x| - x| - - + -
hlinikova lestici lazen, fluoridova O|-101]-1]-|x]|+]x X X + X |- |+ x|+ ]+ - - X -
fluorid amonny (NH,F) -l -l - - x |+ x| x X 0 | x|-|+|x|0|x]| - - + -
chlorid amonny = fluxovaci lazer (NH,CI) X | x -l H ]| x| x X X |+ -]+ |[x|x|+]| - - + X
boraxova lazer (NA,B,O.. 10H,0) 00|+ |x|=-|x|+|+]| x X X |+ |+ |+ |x|+]+] X X + -
chromovaci lazer
(H,PO,/CrO/H,S0,) bez fluoridu e e et 1 TS T T T a1 e A o
dekapovaci lazefi (HCl nebo H,SO,) bez fluoridu | x | x | + | - | 0 |+ | + | x | X X + x| - |+ [x|+]| x| - - X -
roztok chloridu Zelezitého (FeCl,) X | x|+ ] -] x|x|+]|+] x X X |+ -]+ ][x|x|+]| - - + X
lestici lazen, chemicka (H,PO,+ HNO,) 00| x|0|-|x|x|+]| /[ / 0 |x|-|+|x|0]|x - X -
manganistan draselny, vodny roztok (KMnO,) + |+ |+ | x| x|+ + | +] 0 0 O |+ | x|+ |x|0]+ ]+ + + X
roztok kuchyriské soli = solanka (s obsahem NaCl) X | X |+ |-|x|[x|+]|x]| x X X |+ |-+ |x|x|+]| - - + X
pajeci roztok, kysely (s obsahem HCI) X | X |+ | -|-]1+] x|+ x X X [+ -]+ | x| x|+ - - X 0
chlornan sodny (NaClO) X|+ |+ | -]0|/|+]| /]| x X -0 |- |x|x|-]0] - - 0 0
siran sodny = Glauberova sul (Na,SO,. 10H,0) |0 | 0 | + | x | x |+ | + | x| X X X [+ |+ |+ | x| x|+ - X + +
fosfatovaci lazen (fosforecnan Zeleznaty, zine¢naty) I O I e Y A Y A / / X[+ |0 | x| x|/ ]|/]|x 0 i -
Cernici lazeri (HNO,+ FeCl,)® + x|+ |- x|+ |+ | +] x X - x| -+ |x|-]x]0 - + X
sealingova lazen (zhusténi) = voda, odsolena X| X |+ | x|+ | +]|+]|x]| [/ / X |+ |+ ]|+ |x| x|+ / / /
peroxid vodiku (H,0,)% X| x|+ ][00 |+ ]|/ ]|/ / / 0| x|0|+|x|0]x / / /

Vysvétleni kddovych znacek materiali ohfivaét lazni

PS  specialné tvrzeny porcelan, glazovany

TG technické sklo (tfida hydrolyzy 1, tfida kyseliny 1, tfida louhu
2 podle DIN 12111, 12116 a 52322)

QS kfemenné sklo (tfida hydrolyzy 1, tfida kyseliny 1, tfida louhu
1 podle DIN 12111, 12116 a 52322)

KB nerez (Cislo materialu 1.4571)

TI titan (Cislo materialu 3.7035)

FC  polytetrafluorethylen (PTFE)-Compound

Vysvétleni kédovych znacek materiald topnych tyéi / plochych
ohrivaci lazni

FK  polytatrafluorethylen (PTFE), Cisté bily

FC  polytetrafluorethylen (PTFE)-Compound

FEP perflouethylenpropylen

PFA perfluoralkoxy polymer

Vysvétleni kédovych znacek materialtl teplotnich cidel

= rm

polypropylen (PP)
polyvinylidenfluorid (PVDF)
nerez (Cislo materialu 1.4571)
PFA

PTFE

Vysvétleni kddovych znacéek materiala plovakovych
spinacu a hladinovych sond

<= Xwrmm

polypropylen (PP)

polyvinylidenfluorid (PVDF)

nerez (Cislo materialu 1.4571)
polytetrafluorethylen (PTFE)-Compound
titan (Cislo materialu 3.7035, PTFE)
polyvinylchlorid (PVC)
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PONORNE OHREVY

PREHLED CHEMICKYCH ODOLNOSTi

POUZITYCH MATERIALU

Aby se néco podobného nestalo

WierES ©

Chemikalie v procesnich médiich kladou nejriznéjSi pozadavky na chemickou odolnost pouzivanych materiald. Pfi volbé
vhodného materidlu je vSak tfeba brat v Uvahu jak fyzikalni procesy jako napf. mozné inkrustace, tak i tepelné mezni hodnoty
s maximalnim pfipustnym povrchovym zatizenim. Vyznacené pfednosti a nevyhody jednotlivych materiald, jakoz i pfehledy

odolnosti, by mély usnadnit volbu.

VLASTNOSTI MATERIALU NAMI POUZIVANYCH HMOT
Odolno_s.t’vucl Odoln{)sj VUl Termicka odolnost|  Mez pevnosti Prednost Nevyhoda
kyselinam alkaliim
nerez stfedné dobra dobra vysoka velmi vysoka LIl /
zpracovatelnost
PVC dobra velmi dobra do 60 °C pramérna elasticita /
porcelan velmi dobra primérna dobra pramérna e .tepelna /
vodivost
PP dobra velmi dobra do 90 °C vysoka / /
PTFE, &istd bily velmi dobra velmi dobra nizka nizka SRV ERE | DS PO
prostredi zatizeni
PTFE-Compound velmi dobra velmi dobra nizka nizka nejvyssi chemicka | - nizké povrchové
odolnost zatizeni
PVDF velmi dobra prameérna do 140 °C vysoka / /
kfemenné sklo velmi dobra prameérna dobra nizka odoln'ost \’/UE‘,I termicky zafi¢
tepelnym razdm
technické sklo velmi dobra prameérna dobra nizka / kifehkost
PFA velmi dobré velmi dobré nizka nizké nejvyssi chemicka | - nizke povrchove
odolnost zatizeni
EER velmi dobra velmi dobra nizka nizka Lol leiCiLe ey ets povvr(?hove
odolnost napéti
titan dobra dobra vysoka velmi vysoka individualni /
zpracovatelnost

Na co je nutno bezpodmineéné dbat!

U v8ech vyrobkl se svorkovnicovym pouzdrem je nutno pfi montaZi na okraj nadrZe dbat na to, aby se zabranilo ponofeni
pouzdra do procesnich médii nebo jejich silnému napareni. Pfimému napareni spodni strany pouzdra nutno zabranit vhodnymi

opatfenimi (napf. pfidrzovaci manzetou HM, pfirubou).

Procesni média, ktera vedou k inkrustaci na zahfivanych povrchovych plochéach (napf. manganistan draselny, fosfatovaci 1azng),
by méla byt zahfivana pouze s minimalnim zatiZenim povrchu ponornych trubek, maximalné 2 W/cm?2.

Udaije o odolnosti jednotlivych materialéi vagi agresivnim procesnim médiim je nutno povaZovat pouze jako doporuéeni a vztahuiji
se pouze na vodné roztoky v teplotnim rozsahu od 0 °C do 100 °C. Chemické slozeni a vlastnosti béZnych a ¢asto pouzivanych
meédii v technice povrchovych uprav slouzi jako podklady pro tyto materialy. Upozoriujeme, Ze Udaje jsou uvadény bez zaruky,
nebot odolnost uvedenych materiald maze byt zasadné ovliviiovana a ménéna nejriznéjsimi Ciniteli, které se vyskytuji v okruhu
pusobnosti uzivatele. Pouze v pfipadech, ve kterych podle VasSich pfesnych udaji o podstatnych parametrech odolnost pisemné
potvrdime, ru€ime v rdmci nasich dodacich podminek, které jsou vyslovné obsahem tohoto seznamu odolnosti.

Tento seznam si necini naroky na Uplné vyjmenovani v8ech procesnich médii vyskytujicich se v galvanotechnice a v technice
Uprav povrchu material(.
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WIERES TRUBICOVE OHRIVACE ROTKAPPE

Pro témeér vSechny provozni kapaliny a aplikace jsou ohfivace lazni ~12

100
ROTKAPPE vhodnym, pfimym vytapénim. Velmi dobra chemicka viko o 93
VKO I )

odolnost je zaru€ena pouzitim nejriznéjSich materialt ponornych trubek.

tykajici se instalace topeni. Pouziti vysoce hodnotnych materialu
zajistuje dlouhou zivotnost pfi optimalni spolehlivosti a tim zabezpecduje
bezproblémovy a bezporuchovy provoz zafizeni. Ohfivac ROTKAPPE
je konstruovan modularné a je sestaven z ponorné trubky, topné viozky
Longlife, pouzdra svorkovnice a kabelu.

Ponorna trubka

Pro kazdy druh pouziti Ize nabidnout optimalni material. Zahfivana délka
je vyznacena trvalou, kruhovitou znac¢kou (minimalni hloubka ponoru)

a predstavuje asi dveé tretiny délky ponorné trubky. Nad touto znackou je
ponorna trubka nezahfivana. | pfi silné kolisajici urovni hladiny kapaliny

musi byt zahfivana ¢ast vzdy obklopena kapalinou.

Pro specialni aplikace mohou byt nabidnuty specialni materialy vy
ponornych trubek jako napf. hastelloy, incoloy, monel, tantal a jiné.

Topna vlozka Longlife

Topné vlozky Longlife se skladaji z keramickych drazkovych téles

s vysokymi elektrickymi izolaénimi hodnotami a dobrou mechanickou
pevnosti. Vysoce tepelné odolny topny drat je zabudovan jako spirala
takovym zpUsobem, Ze je zajiSténo optimalni odvadéni tepla pres
ponornou trubku na kapalinu. Topné vliozky jsou k dispozici ve vSech
jmenovitych napétich do max. 500 V. Pfipojeni maze byt jedno, dvou
nebo tfifazove.

Jmenovita délka ponorné trubky

Pouzdro svorkovnice

Pouzdro svorkovnice BC je standardné vyrobeno z vysoce teplotné
stabilizovaného PP. Dobra mechanicka a termicka pevnost jakoz

i Siroka chemicka odolnost zajistuji bezproblémové nasazeni ve

vétsiné provoznich kapalin. Pfi extrémnich teplotnich zatizenich

(teplota kapaliny > 80 °C) nebo pfi pusobeni silné oxidujicich chemikalii
(napf. chromovy elektrolyt nebo HNO,) by méla byt pouzivana pouzdra
svorkovnic BC/L z PVDF. Pouzdro ma kryti IP 65 (ochrana pred tryskajici
vodou) podle EN 60529.

Minimalni hloubka ponoru (zahfivana délka)

Pfipojeni kabelu je zajisténo i v namontovaném stavu odSroubovanim Pramér
vika pomoci montazniho kli¢e SB. ‘ trubky
Kabel

PFipojovaci kabel z PVC ma standardni délku 1,6 m. Na pfani Ize . -

obdrzet i jiné délky kabelu. Nahradni dily

Bezpeénostni technika ; po;:orné 'trub_kgl

Je tfeba dbat na to, aby elektrické topeni bylo uZivatelem vybaveno 3 oc rgnr;aviplra a

bezpeénostni technikou (ochrana proti prehiati a béhu nasucho), ktera - topna viozka ,

odpovida EN 60519-1/2. To Ize optimainé uskuteénit pomoci hladinovée ~ 4- Pouzdro svorkovnice BC a BC/L
sondy a plovakového spinade s integrovanym teplotnim &idlem 2 tkzsbneelm (O-krouzky, tésnici viozky)

a prislusnou elektronikou.

Elektricka bezpecénost

Dle EN 60519-1/2 jsou ohfivace lazni jako pfistroje zafazeny do tfidy
ochrany I. VSechny dotykové kovové ¢asti jsou bezpe€né propojeny
s ochrannym vodi¢em. Aby byla zajiSténa tato zemnici ochrana

i u elektricky nevodivych ponornych trubek (porcelan a sklo), je

zde na topné vlozce namontovana tzv. ochranna spirala. Pfi pouziti
proudového chranice je tim zajisténa nejvyssi elektricka bezpecnost.
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PONORNE OHREVY

TRUBICOVE OHRIVACE ROTKAPPE MERES
-

Vytapét bezpecné a kvalitné!

V provoznich kapalinach obsazené chemikalie kladou nejrliznéjSi pozadavky na chemickou odolnost pouzitych materialu. Pfi jejich
vybéru je nutno dbat jak na fyzikalni procesy (mozné inkrustace), tak i na termické mezni hodnoty (ploSné zatizeni). Vyhody

a nevyhody jednotlivych materialt jsou diferencované znazornény v prehledu odolnosti. Nasledujici tabulka poskytuje prehled

o pouzitelnych standardnich typech. Specifické povrchové zatiZzeni pro ponornou trubku je uvedeno ve W/cm?, coz odpovida
minimalni hloubce ponoru a jmenovitému vykonu.

PREHLED TRUBICOVYCH OHRIVACU ROTKAPPE
Jmenovita | Jmenovity h|°Ml;r|;'ka Jmenovité napéti Povrchové zatizeni [W/cm?]
délkamm] | vykon [kW] iy 230~ 400 3~ PS TG Qs FC KB TI
315 0,40 225 X - 1,6 - = = 1,9 1,9
315 0,63 225 X - 2,5 - - - 3,0 3,0
400 0,63 275 X X 1,9 2,0 - 2,1 2,3 2,3
400 1,00 275 X X 3,0 3.2 - - 3,6 3,6
500 0,80 360 X X 1,6 1,7 1,7 1,8 1,9 1,9
500 1,00 360 X X 2,0 2,2 2,1 2,3 2,4 2,4
500 1,40 360 X X 2,8 3,0 2.9 - 34 34
630 1,25 460 X X 1,9 2,0 2,0 2,1 2,3 2,3
630 1,60 460 X X 2,4 2,6 2,5 - 2,9 2,9
630 2,00 460 X X 3,0 3.2 3,1 - 3,6 3,6
800 1,00 560 X X 1,2 1,3 1,2 1,4 1,4 1,4
800 1,60 560 X X 1,9 2,1 2,0 2,2 2,3 2,3
800 2,00 560 X X 2,4 2,6 25 - 2,9 2,9
800 2,50 560 X X 3,0 3.2 3,1 - 3,6 3,6
1000 1,25 725 X X 1,2 1,2 1,2 1,3 1,4 1,4
1000 1,60 725 X X 1,5 1,6 15 1,7 1,8 1,8
1000 2,00 725 X X 1,9 2,0 1,9 2,1 2,2 2,2
1000 2,50 725 X X 2,3 2,5 2,4 - 2,8 2,8
1000 3,15 725 X X 2,9 3,1 3,0 - 3,5 3,5
1000 3,50 725 X X 3,2 3,5 34 - 3,9 3,9
1250 1,00 875 X X 0,8 0,8 0,8 0,8 0,9 0,9
1250 1,60 875 X X 1,2 1,3 1,3 1,4 1,4 1,4
1250 2,00 875 X X 1,5 1,6 1,6 1,7 1,8 1,8
1250 2,50 875 X X 1,9 2,0 2,0 2,1 23 2,3
1250 2,80 875 X X 2,1 2,3 2.2 - 2,6 2,6
1250 3,50 875 X X 2,6 2,8 2,7 - 3,2 32
1250 4,00 875 - X 3,0 3.2 3,1 - 3,6 3,6
1600 2,00 1125 X X - 1,3 - 1,4 1,4 1,4
1600 3,15 1125 X X - 2,0 - 2,1 2,3 2,3
1600 3,50 1125 X X - 2,3 - 2,3 2,5 2,5
1600 4,00 1125 - X - 2,6 - - 2,9 2,9
1600 4,50 1125 - X - 2,9 - - 3,2 3,2
1600 6,00 1125 - X - 3,9 - - 43 43
2000 4,00 1400 - X - - - 2,1 2,2 2,2
2000 4,50 1400 - X = - = = 2,5 2,5
2000 5,00 1400 - X - - - - 2,8 2,8
2000 6,00 1400 - X - - - - 33 3,3
2500 4,50 1750 - X - - - 1,9 2,0 2,0
2500 6,30 1750 = X = - = - 2,8 2,8
3150 5,00 2200 - X - - - - 1,7 1,7
3150 7,00 2200 - X = - = - 2,4 2,4
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iERES ©

SPECIFIKACE STANDARDNICH MATERIALU

Koédové | Priimér trubky
oznaceni [mm]
PS 54 specialné tvrzeny porcelan, glazovany
TG 50 technické sklo (tfida hydrolyzy 1, tfida kyseliny 1,
tfida alkalii 2 podle DIN 12111, 12116 a 52322)
Qs 52 kfemenné sklo (tfida hydrolyzy 1, tfida kyseliny 1,
tfida alkalii 1 podle DIN 12111, 12116 a 52322)
FC 46,5 Fluoropolymer (PFA)-compound
KB 45 nerez (Cislo materialu 1.4571)
TI 45 titan (Cislo materialu 3.7035)

Pokyny k pouzivani

Nas program standardnich vyrobkd pokryva vétSinu vyskytujicich se
aplikaci. Aby se ohfivace lazni optimalné prizplsobily specifickym
pozadavklm, Ize nabidnout téz individualni feSeni pro zakazniky.

PFi konstantnim stavu kapaliny Ize zvysit vykon ohfivace tim, Ze

se namontuje delSi topna vlozZka, z EehoZ vyplyva zvySeni hodnoty
minimalni hloubky ponoru. Kapaliny majici sklon k inkrustaci na
zahfivaném povrchu ponorné trubky nebo obsahujici tepelné citlivé
organické pfisady, by mély byt zahfivany pokud mozno nejmensim
zatizenim ponorné trubky (max. 2 W/cm?). To Ize uskute¢nit pomoci
montaze delSich topnych viozek. PFitom zlstane celkovy topny vykon
ohfivace lazné stejny. U nadrzi se silnym proudénim kapaliny se nabizi
upevnéni ohfivace 1azné do traverzy pomoci pfiruby. Za tim ucelem je
napf. pfiruba z PP pfimo navafena na nase pouzdro svorkovnice.
Typové oznaceni

Typové oznaceni a potfebné technické udaje jsou trvale Citelné natistény

- - et R

na zavareném typovém Stitku ve viku.

B-... [oi- /L

‘ Ipouzdro svorkovnice z PVDF

typ sitového napajeni
jmenovité napéti

jmenovity vykon
jmenovita délka

material ponorné trubky

trubicovy ohfiva¢ ROTKAPPE

Priklad: B-PS630/1,6-230Ws/L

Ohfiva¢ z porcelanu s jmenovitou délkou 630 mm, jmenovitym vykonem
1,6 kW, jmenovitym napétim 230 V (jednofazové), pouzdro svorkovnice
z PVDF.

V pfipadé objednavky nahradnich dill uvadéjte prosim vedle typového
oznaceni vzdy 10mistné Cislo vyrobku (natis§téno na typovém Stitku).
Timto Cislem vyrobku je jednoznaéné definovan kazdy produkt!

PONORNE OHREVY

TRUBICOVE OHRIVACE ROTKAPPE

Prislusenstvi
Montazni kli¢ SB

Montazni kli¢ SB slouzi k otevirani a uzavirani
velkého pouzdra svorkovnice BC a také k demontazi
zavitového krouzku a kabelového Sroubeni.
Material: Grivory GVN

Vestavna manzeta EM

L

Vestavna manzeta EM umoZniuje prostorové
uspornou instalaci do upevinovaciho zafizeni nebo
traverzy nadrze. Svétlost otvoru je & 87 — @ 90 mm.
Material: EPDM

Pfidrzna manzeta HM

7

-

Pfi vysokych teplotach kapaliny (> 60 °C) nebo pfi
silném naparovani spodni ¢asti pouzdra svorkovnice
by méla byt pouzita pfidrzna manzeta HM

k upevnéni ohfivaCe do traverzy nadrze.

Svétlost otvoru je @ 70 — & 76 mm.

Material: EPDM

11
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PONORNE OHREVY

TRUBICOVE OHRIVACE ROTKAPPE

Drzak HB

Pomoci drzaku HB je zajisténa jednoducha instalace
ohfivacl s velkym pouzdrem svorkovnice BC nebo
BC/L s maximalni délkou ponorné trubky 800 mm.
Drzak se pfiSroubuje na okraj nadrze a ohfivac se do
néj jednoduse zasune. Material: PP

.

Drzak SHB

Drzak SHB s pfidrznou manzetou HM slouzi

k upevnéni ohfivacu s velkym pouzdrem svorkovnice
BC nebo BC/L a délkou ponorné trubky > 800 mm.
Material: drzak z PP, pfidrzna manzeta z EPDM

Wieres ©

Zajisténi kvality

Zatimco naSe produkty prochazeji jednotlivymi vyrobnimi procesy,
permanentné hlidame jejich kvalitu a po ukonceni vyroby je podle
EN 60519-1/2 pFfezkuSovana jejich funk&nost a bezpecnost. Navic
nechavame naSe produkty externé prezkuSovat kompetentnimi
institucemi. Méjte prosim na paméti, Ze vSechny udaje se vztahuji na
stav techniky. Nemuizeme proto prebirat odpovédnost za spravnost
a uplnost.

Vyhrazujeme si pravo na zmény, které slouzi technickému pokroku.
Vyobrazeni nejsou zavazna.

Za chyby vzniklé nasledkem nepfiméfeného pouzivani neru¢ime.

Servis

Kazda provozni kapalina klade specifické poZzadavky na material. Pod
titulkem “Pfehled chemickych odolnosti” jsme uvedli odolnost nejcastgji
pouzivanych materiald v nejbéznéjsich provoznich kapalinach.

Pro efektivni projektovani ohfevu nadrze nebo zafizeni nabizime
pocitatové zpracovani vypoctu potieby tepla. Vysledek umozni

volbu optimélniho feSeni vytapéni. Pomoci tohoto vypocltu Ize
vykalkulovat nutnou potfebu energie, aby pouzivana provozni kapalina
byla zahfivana na pozadovanou teplotu a na ni udrzovana.

Ponorny ohfiva€ s pfirubou
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Trubicovy ohfiva¢ ROTKAPPE s bezpecnostnim systémem ABS

(Anti-Brand-System) minimalizuje mozné poskozeni zafizeni i nadrzi

teplem v pfipadé ¢astecného nebo Uplného chodu na sucho.

Elektricky vyhfivana zafizeni by sice mél uzivatel podle

EN 60519-1/2 vybavit jistici technikou (ochranou pfi nadmérné teploté

a ochranou proti chodu na sucho), presto i ta nejlepsi bezpecnostni

technika nechrani proti chybné obsluze nebo nedostatecné udrzbé.

Pouzitim bezpecnostniho ponorného ohfivace se systémem ABS je

mozno se vyhnout nasledujicim ,kritickym“ stavim v roztocich do

max. 100 °C:

« trvaly provoz ohfivace pfi ¢aste¢ném chodu na sucho (zpusobeném
napf. pfi vypafovani kapaliny)

« trvaly provoz ohtivace pfi UpIném chodu na sucho (zplsobeném napf.
nepfedvidanym rychlym ubytkem kapaliny)

« zapnuti a provoz ohfivace v prazdné nadrzi (Uplny chod na sucho)

* nepretrzity provoz ohfivace i pfi zamezeni odvodu tepla z ponorné
trubice na kapalinu (napf. pfi silné inkrustaci na ponorné trubce)

PFi nepripustnych teplotach pro ponorné trubky je zabudovany systém
ABS spustén a vypne tak pfivod elektrické energie. Toto vypnuti je trvalé
a ponorny ohfiva¢ maze byt opét zprovoznén pouze manualnim
sepnutim bezpecnostniho systému ABS. Toto vyzaduje pfichod obsluhy,
zjisténi davoda vypnuti zafizeni systémem ABS (vySe popsané) a po
mechanickém sepnuti zprovoznéni zafizeni - ale pouze za pfedpokladu,
Ze jsou ostatni bezpecnostni a jistici zafizeni funkéni a Zze jsou ohfivace
a nadrz v bezvadném stavu.

Bezpecnostni ohfivate ROTKAPPE se systémem ABS mohou byt

do nadrzi zabudovany jak svisle tak vodorovné. Tato univerzalni
schopnost nasazeni systému nechava Siroky stuperi volnosti

pfi planovani a montazi elektrickych ponornych ohfivacu, tak aby byly
vyfeseny nejrliznéjs$i pozadavky pfi instalaci topeni. | pfes nasazeni
bezpecnostniho ponorného ohfivate ROTKAPPE se systémem ABS,

je pro zafizeni a nadrze s elektrickym topnym systémem predepsano
vybaveni ochranou proti nadmérné teploté a ochranou proti chodu

na sucho. Toto mGze byt optimalné zabezpeceno pomoci nasich
plovakovych spinact, hladinovych ty¢ovych sond a odpovidajici
elektronikou. Radi poradime pfi technickych dotazech a otazkach
ohledné bezpecnosti.

Ponorna trubka

Vzhledem k chemickym odolnostem jsou nabizeny rizné materialy
ponornych trubek: porcelan (PS), technické sklo (TG), kfemicité sklo
(QS), ponorné trubky s povrchem z teflonu — PTFE (FC), nerez (KB),
titan (TI).

Vyhfivana ¢ast ponorné trubky je oznacena trvalou kruhovou
znackou (minimalni hloubka ponoru) a pfedstavuje cca. 2/3 délky
ponorné trubky. Nad touto znackou neni trubka zevnitf vyhfivana.

| v pfipadé silné kolisavé hladiny musi byt vyhfivana ¢ast stale
obklopena kapalinou! Toto je mozné optimalné zajistit pomoci nasich
plovékovych spinacl hladiny, hladinovych sond a odpovidajici
elektronikou.

Jedno- nebo dvoufazové napajeni

Integrovany bezpecénostni systém ABS detekuje pfipady nebezpedi

a vypne topeni. Toto vypnuti je dlouhodobé a ponorny ohfivac Ize opét
uvést do provozu pouze manualnim resetovanim bezpecnostniho
vypnuti. Toto v8e plati ovSem za predpokladu, zZe dalSi bezpe¢nostné

technicka zafizeni jsou funkéni a nadrz i topeni jsou v bezvadném stavu.

K dispozici jsou topné vlozky s jmenovitym napétim az do
max. 400 V a jmenovitym vykonem az do max. 6,0 kW. Bezpecnostni
sytém ABS je pfimo zabudovan na topné viozce.

IIIERES TRUBICOVE OHRIVACE ROTKAPPE

S BEZPECNOSTNIM SYSTEMEM ABS
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TRUBICOVE OHRIVACE ROTKAPPE

Wieres ©

S BEZPECNOSTNIM SYSTEMEM ABS
e

Trifazoveé
napajeni
L1 o
L2 O
L3 & 4
N
(L X
Vykonovy stykac¢
Diferencni hlida¢
proudu DSW3/2
24V g
©

Zdroj napajeni

Trifazové vytapéni

14

Trifazové napajeni

Integrovany bezpec€nostni systém ABS detekuje pfipady nebezpeci a ve spojeni
s diferen¢nim hlida¢em proudu DSW3/2 a vykonovym stykacem vypne topeni.
Toto vypnuti je dlouhodobé a trubicovy ohfivac Ize opét uvést do provozu pouze
manualnim resetovanim bezpecnostniho prvku v ohfivaci a na diferencnim
hlidaci proudu. Toto vSe plati ovSem za predpokladu, Ze dal$i bezpe¢nostné
technicka zafizeni jsou funkéni a nadrz i topeni jsou v bezvadném stavu.
Bezpecnostni systém ABS mUize byt zabudovan do vSech tfifazovych
ponornych ohfivaci az do max. 400 V a piikonu od 2 do max. 16 A.

Diferenéni hlida¢ proudu DSW3/2

Diferencni hlida¢ proudu DSW3/2 hlida pratok proudu jednotlivych fazi

(L1, L2, L3) v trifazové stfidaveé siti. K vypnuti vykonového stykace dojde
prostfednictvim reléového kontaktu, jakmile se prutok proudu v jedné fazi
odchyli od ostatnich fazi o vice nez je nastavena hodnota. Doporu¢ena
mezni hodnota proudového rozdilu je 5,0%.

Procesni parametry (napf. fazovy proud) jsou zobrazeny na displeji. Jakmile
hodnoty prekroc€i ¢i klesnou pod nastavené hodnoty, rozepne se kontakt a
na displeji se zobrazi pfislusné chybové hlaseni.

Diferenéniho hlida¢ proudu DSW3/2 reaguje v nasledujicich situacich:

* ochrana proti pfetizeni

« vypadek proudu v jedné fazi zplisobeny reakci teplotniho omezovace v
ponorném ohfivaci s ABS

« vypadek proudu v jedné nebo dvou fazich zpusobeny vypadkem Zhavici
spiraly nebo prerusenim vedeni

Po vypadku faze muze byt diferencni hlida¢ proudu DSW3/2 resetovan pfimo
pomoci ovladacich tlacitek A ¥ . Pokud nedojde k odstranéni problému,
diferenéni hlida¢ proudu prejde zpét do chybového rezimu a na displeji se
zobrazi chybové hlaseni.

Diferenéni hlida¢ proudu DSW3/2 je 10 link zafizeni. Diky tomu muZe byt pouZit
jako inteligentni senzor/aktuator pro pfevod dat do PLC (diky 10O link protokolu).

Pouziti PLC a 10 Link umozniuje dodatec¢né monitorovani nasledujicich
parametr(:

» monitorovani nadproudu a podproudu

* monitorovani proudové nevyvazenosti

« 3 fazova podprouda detekce

* detekce sousledu fazi (pfi induktivni zatézi)

TECHNICKE UDAJE DSW 3/2

Rozméry $ =45mm, v =86 mm, d = 80mm
Instalace na nosnou kolejnici 35 mm
Okolni teplota -25az60 °C

Max. vlhkost vzduchu 10 az 95 % (bez oroseni)
Napajeci napéti 24V DC +/- 15%

PFikon 2,5W pfi 24 VDC
Vstup méreni 3xlsIMAX =16 AAC
Vystup reléovy kontakt 230 V / 3 A~
Prarez svorek 1,5 az 4mm?

VYBEROVA TABULKA PONORNY OHRIVAC / DSW 3/2

Ponorny ohfivaé
s jmenovitym vykonem [kW] pro 400 V*-

1,6/2,0
2,5
3,15//.3,5
4,0/5,0
6,3/7,0/8,0/10,0

Max. pocet ponornych ohfivact
na jeden DSW3/2

= N >~ O
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IIIERES TRUBICOVE OHRIVACE ROTKAPPE

S BEZPECNOSTNIM SYSTEMEM ABS
e

Typové oznaceni PrislusSenstvi

Typové oznaceni a potfebné technické udaje jsou trvale Citelné natistény

na zavareném typovém Stitku ve viku. Drzak THB
T e e [...-...Ws

‘ | napajeni
jmenovité napéti
jmenovity vykon
jmenovita délka

material ponorné trubky
T = trubicovy ohfiva¢ ROTKAPPE s bezpecnostnim systémem ABS,
jedno- nebo dvoufazovy
A = trubicovy ohfivat ROTKAPPE s bezpe¢nostnim systémem ABS,
tfifazovy

Drzak THB s pfidrznou manzetou HM slouzi

k upevnéni ponornych ohfivacl s bezpe€nostnim
systémem ABS.

Material: drzak z PP, manzeta z EPDM

Priklad: T-PS630/1,6-230Ws

Trubicovy ohfivaé ROTKAPPE s bezpe€nostnim systémem ABS,

s ponornou trubkou z porcelanu, jmenovité délky 630 mm, s jmenovitym
vykonem 1,6 kW, jmenovitym napétim 230 V (jednofazovy).

Elektricka bezpec¢nost

Dle 60519-1/2 jsou ponorné ohfivace zafazeny do ochranné

tfidy 1. VSechny dotykové kovové dily jsou bezpe€né spojeny

se zemnicim vodi¢em. Aby bylo zemnéni zajisténo i u ponornych trubek
z nevodivych materialt (porcelan a sklo), je zde instalovana tzv.
ochranna spirala. Pouzitim ochranného spinani pfi nedostate¢ném
proudu je tak zajisténa nejvysSi elektricka bezpecnost.

Ponorné ohfivate ROTKAPPE se systémem ABS byly certifikovany
EZU Praha.

Servis

Pfrehled naseho sortimentu naleznete na naSich webovych strankach
www.hennlich.cz/meres.

Samozfejmosti je pro nas kompletni poradenstvi.

Dulvérujte nasim prozkousenym kvalitnim vyrobk{m!
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WIERES TRUBICOVE MINIOHRIVACE ROTKAPPE

Pro témér vSechny provozni kapaliny a aplikace jsou miniohfivace
ROTKAPPE vhodnym, pfimym vytapénim. Velmi dobra chemicka
odolnost je zaruena pouzitim nejriznéjSich materialti ponornych trubek.

tykajici se instalace topeni. Pouziti vysoce hodnotnych materialu
zajistuje dlouhou zivotnost pfi optimalni spolehlivosti a tim zabezpecuje
bezproblémovy a bezporuchovy provoz zafizeni. Vzhledem k malym
zastavbovym rozmérdm jsou miniohfivate ROTKAPPE pouzivany
predevSim v menSich zafizenich a nadrzich techniky povrchovych uprav,
jakoz i v laboratorich. Miniohfivac ROTKAPPE je konstruovan modularné
a je sestaven ze Ctyr hlavnich ¢asti, ponorné trubky, topné viozky
Longlife, pouzdra svorkovnice a kabelu.

Ponorna trubka
Pro kazdy druh pouziti Ize nabidnout optimalni material. Zahfivana délka | >
je vyznacena trvalou, kruhovitou znackou (minimalni hloubka ponoru) —
a predstavuje asi dvé tretiny délky ponorné trubky. Nad touto znackou je
ponorna trubka nezahfivana. | pfi silné kolisajici urovni hladiny kapaliny
musi byt zahfivana ¢ast vzdy obklopena kapalinou!

Topna vlozka Longlife

Topné vlozky Longlife se skladaji z keramickych drazkovych téles

s vysokymi elektrickymi izolaénimi hodnotami a dobrou mechanickou
pevnosti. Vysoce tepelné odolny topny drat je zabudovan jako spirala
takovym zpusobem, Ze je zajiSténo optimalni odvadéni tepla pres
ponornou trubku na kapalinu. Topné vliozky jsou k dispozici pro ohfivace
s jmenovitym napétim 230 V a jednofazovym pfipojeni.

Jmenovita délka ponorné trubky

Pouzdro svorkovnice LC

Pouzdro svorkovnice je standardné vyrobeno z vysoce teplotné
stabilizovaného PP (LC) nebo PVDF (LC/L). Dobra mechanicka

a termicka pevnost jakoz i Siroka chemicka odolnost zajistuji
bezproblémové nasazeni ve vétSiné provoznich kapalin. Pouzdro ma
kryti IP 65 (ochrana pred tryskajici vodou) podle EN 60529. y P
Pristup ke svorce za uéelem pfipojeni kabelu je zajistén i v instalovaném trrl:’t':;r
stavu odSroubovanim vika pomoci montazniho kli¢e SL. Drzak HL

zajistuje prostorove uspornou instalaci miniohfivace.

Minimalni hloubka ponoru (zahfivana délka)

Kabel
PFipojny kabel z PVC ma standardni délku 1,6 m. Na pfani Ize dodat
i jiné délky kabelu. Nahradni dily

Bezpecnostni technika 1. ponorna trubka

Dbejte prosim, aby elektrické topeni bylo uzivatelem vybaveno 2. ochranna spirala

bezpecnostni technikou (ochrana proti prehrati a proti béhu nasucho), 3. topna vlozka

ktera odpovida EN 60519-1/2. To Ize optimalné uskutecnit pomoci 4. tésnéni (O-krouzky, tésnici vlozky)
hladinové sondy s plovakovym spinacem a integrovanym teplotnim 5. kabel

Cidlem s pfisluSnou elektronikou. 6. pouzdro svorkovnice LC

Elektricka bezpecénost

Dle DN 60519/1-2 jsou miniohfivace lazni ROTKAPPE jako pfistroje
zarazeny do tfidy ochrany I.

VSechny dotykové kovoveé Casti jsou bezpecné propojeny s ochrannym
vodi¢em. Aby byla také zajiSténa tato zemnici ochrana i u elektricky
nevodivych ponornych trubek (porcelan a sklo), je zde na topné vliozce
namontovana tzv. ochranna spirala. Pfi pouziti proudového chranice je
tak dokonale zabezpecena uc¢innost zemnici ochrany a tim zajisténa
nejvyssi elektricka bezpecnost.
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Vytapét bezpecné a kvalitné!

V provoznich kapalinach obsazené chemikalie kladou nejriiznéjsi pozadavky na chemickou odolnost pouzitych materialG. Pfi jejich
vybéru je nutno dbat jak na fyzikalni procesy (mozné inkrustace), tak i na termické mezni hodnoty (povrchové zatizeni). Vyhody

a nevyhody jednotlivych materiall jsou diferencované znazornény v prehledu odolnosti. Nasledujici tabulka poskytuje prehled
pouzitelnych standardnich typl. Specifické povrchové zatiZzeni pro ponornou trubku je uvedeno ve W/cm?, coz odpovida minimalni
hloubce ponoru a jmenovitému vykonu.

PREHLED TRUBICOVYCH MINIOHRIVACU ROTKAPPE
Jmenovita délka | Jmenovity vykon Min. hloubka Povrchové zatizeni [W/cm?]
[mm] [kw] ponoru [mm] PS TG KB Tl
200 0,315 130 3,7 3,7 4.1 4,1
300 0,250 180 1,9 1,9 2,2 2,2
300 0,315 180 2,4 24 2,7 2,7
300 0,400 180 3,1 3,1 3,5 3,5
400 0,400 280 1,9 1,9 2,1 2,1
400 0,800 280 3,7 3,7 4,2 4,2
500 0,500 330 1,9 1,9 2,2 2,2
500 0,800 330 31 3.1 3,5 3,5
500 1,000 330 3,9 3,9 43 4,3
630 0,500 460 - - 1,6 1,6
630 1,000 460 - - 3.2 3,2
630 1,250 460 - - 4,1 4,1
800 0,500 560 - - 1,3 1,3
800 1,000 560 - - 2,6 2,6
800 1,500 560 - - 3,9 3,9
1000 1,000 725 - - 2,0 2,0
1000 1,600 725 - - 3,2 3,2
PrisluSenstvi ] -
SPECIFIKACE STANDARDNICH MATERIALU
Montazni kli¢ SL Kédové | Pramér trubky
oznaceni [mm]
PS 28 specialné tvrzeny porcelan, glazovany
TG 28 techpické sklo (tfida hydrolyzy 1, tfida kyseliny 1, tfida
alkalii 2 podle DIN 12111, 12116 a 52322)
KB 25 nerez (Cislo materialu 1.4571)
TI 25,4 titan (Cislo materialu 3.7035)
Montézni kli¢ SL slouzi k otvirani a uzavirani vika

pouzdra svorkovnice LC a kabelového Sroubeni.

Material: Grivory GVN Pokyny k pouzivani

Jiz program standardnich vyrobkd muze pokryvat vétSinu specifickych aplikaci.
Aby se miniohfivace optimalné pfizpUsobily poZzadavkim, Ize nabidnout téz
individualni FeSeni pro zakazniky (napf. rizné vykony a zvlastni minimalini
hloubky ponoru). Miniohfivace s ponornymi trubkami z kovovych materiall
mohou byt téz opatfeny zavitovou potrubni vsuvkou, navafovaci pfirubou nebo
pfirubou k pfiSroubovani. Tim Ize napf. uskute¢nit vodorovnou montaz do
nadrze. Rovnomérné rozptyleni tepla pomoci topeni na dné nadrze Ize docilit
namontovanim uhlového ohfivace lazné.

Vestavna manzeta ML

Vestavna manzeta ML umoziuje prostorové
uspornou instalaci do vika nebo traverzy nadrze.
Svétlost otvoru je & 63 mm.

Material: EPDM

ODSTEPNY ZAVOD MERES, HENNLICH s.r.o. * tel.: 416 711 200 * fax: 416 711 999 * e-mail: meres@hennlich.cz * www.hennlich.cz/meres



WIERES TRUBICOVE MINIOHRIVACE ROTKAPPE

Typové oznaceni Drzak HL
Typové oznaceni a potfebné technické udaje jsou trvale Citelné natistény

na zavareném typovém stitku ve viku.
L-..../...-...Ws/L
| Ipouzdro svorkovnice z PVDF
typ sitového napajeni
jmenovité napéti
jmenovity vykon
jmenovita délka

material ponorné trubky
trubicovy miniohfivac¢ lazné ROTKAPPE

Material: PP
Priklad: L-PS500/1,0-230Ws ..
Miniohfiva¢ lazné z porcelanu s jmenovitou délkou 500 mm, jmenovitym Drzak HL/L
vykonem 1,0 kW, jmenovitym napétim 230 V (jednofazové), pouzdro
svorkovnice z PP. -
V pfipadé objednavky nahradnich dili uvadéjte prosim vedle typového -
oznaceni vzdy 10mistné Cislo vyrobku (natisténo na typovém Stitku). \ :

Timto Cislem vyrobku je jednoznaéné definovan kazdy produkt!

Zajisténi kvality

Zatimco nase produkty prochazeji jednotlivymi vyrobnimi procesy,
permanentné hlidame jejich kvalitu a po ukonceni vyroby je podle

EN 60519-1/2 pfezkuSovana jejich funkénost a bezpecnost. Navic
nechavame nase produkty externé prezkusovat kompetentnimi
institucemi.

Méjte prosim na paméti, ze vSechny udaje se vztahuji na stav techniky.
Nemuzeme proto prebirat odpovédnost za spravnost a Uplnost.
Vyhrazujeme si pravo na zmény, které slouzi technickému pokroku.

Vyobrazeni nejsou zavazna.

Za chyby vzniklé nasledkem nepfiméfeného pouzivani nerucime.
Servis

Kazda provozni kapalina klade specifické pozadavky na material.

V kapitole 1 ,Prehled chemickych odolnosti pouzitych material(® jsme
uvedli odolnost nej¢astéji pouzivanych material(i v nejbéznéjsich
provoznich kapalinach.

Pro efektivni projektovani ohfevu nadrze nebo zafizeni nabizime
pocitacové zpracovani vypoctu potieby tepla. Vysledek umozni volbu
optimalniho feSeni vytapéni. Pomoci tohoto vypoctu Ize vykalkulovat
nutnou potfebu energie, aby pouzivana provozni kapalina byla zahfivana
na pozadovanou teplotu a na ni udrzovana.

S

Material: PVDF

Drzak HWL

Material: PP

Drzak HWL/L

",
R

Material: PVDF

Drzaky zajistuji jednoduché pfipevnéni. Pfisroubuji
se na okraj nadrze a pouzdro svorkovnice se do nich
jednodu$e zasune.
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WIERES UHLOVE OHRIVACE ROTKAPPE

. 100 12
Uhlové ohfivace ROTKAPPE predstavuii idealni ohrev pro vSechny nadrze |W>| |+

s nizkym nebo silné kolisajicim stavem kapaliny. Pomoci vodorovné
ohfivaci ponorné trubky dochazi k ohfevu smérem ode dna nadrze, ¢imz
je zabezpecen optimalni pfenos tepla do kapaliny i dobry tepelny rozvod. S
Jmenovity vykon je rozhodujicim zpisobem uréovan délkou vodorovné g L
ponorné trubky. Protoze k ohfevu Ize vyuzit celkovou délku, je tim umoznén / i
relativné vysoky topny vykon. Svisla, nehfejici ¢ast ponorné trubky ooT

muze byt individualné pfizplsobena hloubce nadrze. Pfi uréeni rozmeért
podle specifickych potfeb zakaznika se tak Ize pfizplUsobit ttmér kazdé
pozadované geometrii nadrze. Kompaktni konstrukce uspoti misto, takze Ize
planovat efektivné a ekonomicky. Tabulky uvadéji nékteré standardni typy.

V zavislosti na jmenovité délce vyhfivané vodorovné trubky a jmenovitém
vykonu je zde uvedeno odpovidajici povrchové zatizeni ve W/cm?.
PfizpGsobeni se max. povrchovému zatizeni kapaliny je mozno kombinaci
jmenovitého vykonu a jmenovité délky ponorné trubky. Uhlové ohfivade lazni
ROTKAPPE jsou tvofeny vyhrivaci vodorovnou ponornou trubkou s topnou
vlozkou Longlife, nehfejici svislou ponornou trubkou, pouzdrem svorkovnice
a kabelem.

Ponorna trubka

Vodorovna ponorna trubka je svafena se svislou. Dobra chemicka

odolnost je zaru¢ena pouzitim uvedenych rdznych kovovych materialt

ponorné trubky. Aplikace vysoce hodnotnych materialt garantuje

dlouhou zivotnost pfi optimalni spolehlivosti a zajiStuje tak bezporuchovy

provoz zafizeni. Pro udrzeni minimaini vzdalenosti ode dna nadrze nebo

za ucelem upevnéni jsou na vodorovné ponorné trubce navareny opérné g I
patky. o

Jmenovita délka svislé ponorné trubky

Topna vlozka Longlife

Topné vlozky Longlife jsou vyrobeny z keramickych drazkovych téles

s vysokymi elektrickymi izolaénimi hodnotami a dobrou mechanickou
pevnosti. Vysoce tepelné odolny topny drat je zabudovan jako spirala
takovym zpusobem, Ze je zajiSténo optimalni odvadéni tepla pres
ponornou trubku na kapalinu. Topné vliozky pro thlové ohfivace lazni
jsou k dispozici ve jmenovitych napétich do max. 500 V pfi jedno, dvou
a tfifazovém pfipojeni. Topné vlozky nelze uzivatelem vyménovat!

Jmenovita délka vodorovné ponorné trubky

o
<

Pouzdro svorkovnice

Pouzdro svorkovnice BC pro uhlové ohfivace lazni je standardné vyrobeno

z vysoce teplotné stabilizovaného PP. Dobra mechanicka a termicka pevnost

jakoz i Siroka chemicka odolnost zajistuji bezproblémové nasazeni ve

vétsiné provoznich kapalin. Pfi extrémnim tepelném zatizeni

(teplota kapaliny > 80 °C) nebo pfi pisobeni silné oxidujicich chemikalii —

(napf. chromovy elektrolyt nebo HNO,) se doporucuje pouzdro svorkovnice 4 .
BC/L z PVDF. Pouzdro ma kryti IP 65 (ochrana pied tryskajici vodou) n
podle EN 60529. Pristup ke svorkovnici za u¢elem pfipojeni kabelu je \

bezproblémoveé zajistén i v namontovaném stavu odSroubovanim vika
pomoci montazniho klice SB.

Kabel
PFipojny kabel z PVC ma standardni délku 1,6 m. Na pfani Ize dodat i
jiné délky kabelu.

Bezpecnostni technika

Dbejte prosim, aby elektrické topeni bylo uzivatelem vybaveno bezpecnostni Pouzdra svorkovnice BC (PP) a BC/L (PVDF)
technikou (ochrana proti prehfati a béhu na sucho), ktera odpovida

EN 60519-1/2. To Ize optimalné uskute¢nit pomoci hladinové tycové sondy

a plovakovym spinacem s integrovanym teplotnim cidlem a pfislusnou

elektronikou.
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PONORNE OHREVY

UHLOVE OHRIVACE ROTKAPPE

Tabulka uvadi prehled nékterych standardnich typu uhlovych ohfivacu. Specifické povrchové zatizeni pro ponornou trubku je
uvedeno ve W/cm?, coz odpovida minimalni hloubce ponoru a jmenovitému vykonu. Bezproblémove Ize pfizplsobit maximalni
pripustné zatizeni povrchovych ploch zménou jmenovitého vykonu a zménou délky ponorné trubky.

Wieres ©

PREHLED UHLOVYCH OHRIVACU (svisla ponorna trubka: libovolna délka, min. 200 mm)
| | L Jmenovité napéti Povrchové zatizeni [W/cm?]
Vodorovna ponorna trubka [mm)] Jmenovity vykon [kW]

230 V~ 400 V 3~ KB Tl
250 0,63 X - 3,1 3,1
500 2,00 X X 3,6 3,6
750 3,00 X X 34 34
1000 4,00 - X 3,2 3,2
1250 5,00 - X 3,2 3,2
1500 6,00 - X 3,1 3,1
1750 7,00 - X 3,1 3,1
2000 8,00 - X 3.1 3,1
2250 9,00 - X 31 3,1
2500 10,00 - X 3,0 3,0
2750 11,00 - X 3,0 3,0

PrisluSenstvi

K bezpeénému pfipevnéni thlovych ohfivacl lazni
jsou k dispozici standardni drzaky nebo Ize pouzit
upevnéni pomoci pfiruby podle potfeby zakaznika.

Montéazni kli¢ SB

Montazni kli¢ SB slouzi k otevirani a uzavirani velkého
pouzdra svorkovnice a také k demontazi zavitového

krouzku a kabelového Sroubeni.
Material: Grivory GVN

Drzak HWB

Drzak HWB zaijistuje jednoduché pripevnéni.

PriSroubuje se na okraj nadrze a pouzdro svorkovnice se

do néj jednoduse zasune.
Material: PP
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SPECIFIKACE STANDARDNICH MATERIALU

Kédové Pramér trubky

oznaceni [mm]
KB 45 nerez (Cislo materialu 1.4571)
TI 45 titan (Cislo materialu 3.7035)

Typové oznaceni thlovych ohfivacu
Typové oznaceni a potfebné technické udaje jsou trvale Citelné natistény
na zavareném typovém Stitku ve viku.

B-W..... -l - L
| s/bez opérné patky...... mm
pouzdro svorkovnice z PVDF
typ sitoveho napajeni
jmenovité napéti [V]
jmenovity vykon [kW]
vodorovna jmenovita délka [mm]
svisla jmenovita délka [mm]
material ponorné trubky
Uhlové provedeni

Priklad: B-WKB 1000 — 500/2,0 — 230 Ws/L

Uhlovy ohfivaé z oceli se 1000 mm dlouhou svislou nehfejici trubkou

a 500 mm dlouhou vodorovnou vyhfivanou trubkou, jmenovitym vykonem
2,0 kW, jmenovitym napétim 230 V (jednofazové), pouzdro svorkovnice

z PVDF, bez opérné patky.

V pfipadé objednavky nahradnich dill uvadéjte prosim vedle typového
oznaceni vzdy 10mistné &islo vyrobku (nati$§t€éno na typovém stitku).
Timto Cislem vyrobku je jednoznacné definovan kazdy produkt.
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WIERES TOPNE VLOZKY CALOR

Zastavbova délka
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Topné viozky CALOR jsou vhodné zejména pro pfimy ohfev Cisticich roztoku, Specifikace materialti ponornych trubek
a zasad. Podle podminek pouziti a pozadavkl se nabizi
rizné kovové materidly s nejrozlicnéjSimi druhy
Aby byl zajistén pokud mozno nejvétsi prostor pfi planovani zafizeni, Ize upevnéni. Chemicka odolnost jednotlivych materiall
pfizpUsobit vyrobky pozadavkim zakaznika: je diferencované uvedena v naSem seznamu
- topna télesa bez ponorné trubky v riznych primeérech, konstrukénich délkach odolnosti. Vzdy podle druhu pouZiti je pfizpisobeno
a tepelnych vykonech dle pozadavk( zakaznika, povrchove zatizeni ponornych trubek. Toto
- topna télesa s ponornymi trubkami z riznych materiald a s rozlicnymi individualni dimenzovani zaru€uje dlouhou Zivotnost
moznostmi upevnéni, jako jsou pfiruby nebo potrubni vsuvky se zavitem. a bezporuchovy provoz.
Specifikace topnych viozek
Topna télesa maji keramické drzakove dilce s vysokou elektrickou izolacni
hodnotou, dobrou mechanickou pevnosti a vynikajici odolnosti vici tepelnym
zménam. Viysoce tepelné odolny topny drat je specialnim zplisobem zabudovan
jako spirala, takZe je zaru€ena dobra tepelna vodivost a jeho dlouha Zivotnost.
Pod pfipojovaci hlavici se standardné nachazi nehfejici 50 mm pasmo. Tuto
nehfejici €ast Ize dle prani prislusné prodlouZit. Topné viozky jsou k dispozici ve
vSech jmenovitych napétich do max. 500 V. Pfipojeni mlze byt jedno, dvou nebo
trifazové. Nize uvedena tabulka poskytuje pfehled standardnich topnych téles.
VZzdy je v§ak mlzno realizovat individualni pfizplsobeni tykajici se jmenovité
délky, jmenovitého napéti a jmenovitého vykonu pomoci modularni konstrukce.
PREHLED TOPNYCH VLOZEK CALOR
Jmenovita Zastavbova Jmenovity vykon [kW] pfi napéti 230 V ~ Jmenovity vykon [kW] pfi napéti 400 V 3 ~
délka [mm] délka [mm] PHK 40 PHK 46 PHK 57 PHK 40 PHK 46 PHK 57
400 375 1,50 1,75 2,00 1,50 - -
500 475 2,00 2,20 2,80 2,00 2,20 2,80
600 BI5) 2,50 2,80 3,50 2,50 2,80 3,50
700 675 3,00 3,50 - 3,00 3,50 4,00
800 775 3,50 - - 3,50 4,00 5,00
900 875 - - - 4,00 4,50 5,50
1000 975 - - - 4,50 5,00 6,00
1200 1175 - - - 5,00 5,50 7,50
1400 1375 - - = 6,00 7,50 8,50
1600 1575 - - - 7,00 8,50 10,00
1800 1775 - - - 8,00 9,50 11,00
2000 1975 - - - 9,00 11,00 12,00
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PONORNE OHREVY

TOPNE VLOZKY CALOR

Wieres ©

Pripojeni se Sroubovaci prirubou

Pripojeni se zavitovou viozkou

Pouzdro svorkovnice B (z pozinkované oceli), kryti IP 64

24

PREHLED PONORNYCH TRUBEK PRO TOPNE VLOZKY CALOR

Material ponorné trubky s rozméry
Topné téleso pramér trubky [mm] x tloustka stény [mm]
nerez 1.4571 titan 3.7035
PHK 40 44,5x1,5 44,5x0,9
PHK 46 52,0x 1,5 -
PHK 57 - -

Moznosti upevnéni a kryty svorek topnych viozek

Pro riizné aplikace se nabizi nejriznéjsi upevnéni. Topné viozky Ize podle druhu pouZiti
opatfit bez upeviiovaci pfiruby, s pfivafovaci pfirubou jakoz i zavitovou potrubni viozkou.
U vice ponomych trubek instalovanych vedle sebe se doporucuje spolecny kryt svorek.
Pokud jsou naplanovany pouze jednotlivé ponomné trubky nebo vétsi rozteCe mezi
ponomymi trubkami, musi mit kazda ponomna trubka samostatny kryt. Jako individualni
kryt je k dispozici pouzdro svorkovnice BC 62 z polypropylenu (PP) nebo BC 62/L

z polyvinildenfluoridu (PVDF). Montaz pouzdra Ize rychle a jednoduse uskutecnit pomoci
montazniho klice. Pfi vysSich teplotach je mozno alternativné pouZit pouzdro svorky B

z pozinkované oceli.

PREHLED DRUHU UPEVNENI A KRYTU SVOREK PRO PONORNE TRUBKY
Material ponorné trubky

nerez titan

Druhy upevnéni

bez upevnovaci pfiruby K T

s pfivafovaci pfirubou K1 T

s pfiSroubovaci pfirubou K2 T2

se zavitovou vlozkou G 2“ K3 -

Pouzdra svorkovnice

bez pouzdra svorkovnice -OA -OA

s pouzdrem svorkovnice BC 62 -BC -BC

s pouzdrem svorkovnice B -B -B

Elektricka bezpeénost

Topné vlozKy jsou jako pfistroje zafazeny do tfidy ochrany |, coz odpovida

EN 60519-1/2. VSechny dotykové kovové &asti (ponorné trubky) jsou bezpecné
propojeny s ochrannym vodic¢em.

Typové oznaceni topnych viozek CALOR
Typové oznaceni a potfebné technické udaje jsou trvale Citelné natistény
na typovém Stitku.

PHK .. -/ - -
‘ Ipouzdro svorkovnice
material ponorné trubky s druhem upevnéni
typ sitového napajeni
jmenovité napéti
jmenovity vykon [kW]
neohfivana délka [mm]

jmenovita délka [mm]
jmenovity primér [mm]
topna viozka CALOR

Priklad: PHK 46-600/50-2,8/230 Ws K1 — BC

Topna vloZka s jmenovitym primérem 46 mm, jmenovitou délkou 600 mm s 50

mm neohfivané délky, jmenovitym vykonem 2,8 kW, jmenovitym napétim 230 V
(jednofazové), ponorna trubka z nerezu s navarenou pfirubou, pouzdro svorkovnice
zPP.
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PONORNE OHREVY

WiErRES TOPNE TYCE GALMAFORM
e

GALMAFORM
znacka konce vyhtivané ¢asti spojka 210
. L
Q . - .
5 vyhfivana délka i 50 |délka privodniho kabelu
P jmenovita délka

Univerzalni topné ty¢e z PFA GALMAFORM jsou koncipované
predevSim k pfimému ohfevu v zafizenich a nadrzich, u kterych
je kladen ddraz na malou potfebu mista a vysokou odolnost vici
agresivnim kapalindm. Velmi dobréa chemické odolnost je zajisténa
pouzitim specialniho oplasténi z PFA (perfluoralkoxy polymer).

PFA-compound oplasténi
Specialni povlak umoznujé efektivni pfenos tepla a chrani téleso
proti inkrustaci a znecisténi a umoznuje snadné Cisténi a udrzbu.

Topné ty¢e GALMAFORM mohou byt pouzity v autokatalytickych
(bezproudych) elektrolytech, nebot jsou elektricky nevodivé a nedochazi
tak k redukci kovu.

Diky individualnimu tvarovani je mozno rychle realizovat rizné moznosti
instalace. Nebot pfipojku a kabel je mozno rovnéz ponofit do procesni
vysoce hodnotnych material( zaru€uje dlouhou Zivotnost a optimalni
spolehlivost a zajistuje tak bezproblémovy a bezporuchovy provoz
zafizeni.

Konstrukce

Topné tyCe se skladaji z nerezového trubicového topného télesa
oplasténého PFA s jednostrannym elektrickym pfipojenim. Vyhfivana
délka je oznacena trvanlivou kruhovou znackou (min. hloubka ponoru).
Nad touto znackou neni topna ty€ vyhfivana. | u silné kolisavé hladiny
musi byt vyhfivana ¢ast stale obklopena kapalinou.

Montaz

Univerzalni tvarovatelnost topnych ty¢i otevira rozmanitost instalaci. Tvarovani
topnych tyci je individuainé projektovano a realizovano. Topné ty¢e v8ak
umoznuji i tvarovani pfimo na misté pro pfizplsobeni se mistnim podminkam.
Pfitom je nutno dbat pokyn montazniho navodu. Distancni Uhelniky zajistuji
definovany odstup topné tyce ode dna resp. stény nadrze.

Topné tyCe Ize v nadrzi fixovat pomoci drzaku.

Rozliéné mozZnosti instalace dovoluji optimalni vyuZiti prostoru:

- na sténé nadrze,

- na dné nadrze (umozfiuje ohfev pfi nizké urovni hladiny a zajistuje
optimalni rozvadéni tepla),

- volné v nadrzi.
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PONORNE OHREVY

TOPNE TYCE GALMAFORM WVIERLES
e

TECHNICKE UDAJE
Typové oznaceni U-FP 25200-2 U-FP 25200-6 U-FP 14090-2
Material oplasténi PFA-Compound PFA-Compound PFA-Compound
Elektricka vodivost oplasténi ne ne ne
Topny vykon 2000 W 2000 W 900 W
Povrchové zatizeni 2,4 W/cm? 2,4 W/cm? 2,2 W/em?
Jmenovité napéti 230V ~ 230V ~ 230V ~
Jmenovita délka 2500 mm 2500 mm 1350 mm
Vyhfivana délka 2350 mm 2350 mm 1200 mm
Délka vedeni 2m 6m 2m
Jmenovity primér tyce @ 12 mm @12 mm @12 mm
Minimalni polomér ohybu 30 mm 30 mm 30 mm
Prislusenstvi
Drzak UH UH UH
Distanéni Uhelnik AW 12 AW 12 AW 12
Prislusenstvi
Distanc€ni uhelnik AW 12 Drzak UH
-
- 30 N ® 109
i ¥
=
L4 >
is 7

Material: PTFE, bily
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Materiél: PVDF

Elektricka bezpec¢nost
Topné tyCe jsou zafazeny do tfidy ochrany I, coz odpovida EN 60519-1/2.
V8echny kovové Casti jsou bezpecné propojeny s ochrannym vodi¢em.
U topnych ty¢i GALMAFORM je navic k pfipojném kabelu s oplasténim
z PTFE veden holy ochranny vodi¢. Pfi pouziti proudového chranice je

zajisténa nejvyssi elektricka bezpecnost.
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Plocha teflonova topna télesa GALMATHERM jsou vhodna predevSim
k pfimému ohfevu v zafizenich a nadrzich, kde jsou pozadovany malé
montazni rozméry, vysoké topné vykony a vynikajici odolnost vuci
agresivnim kapalinam. Velmi dobra chemicka odolnost je zajiSténa
pouzitim oplasténi z FEP nebo PFA. Povrchové zatizeni je pouze 1
W/cm?2. Oplasténi z PFA je zejména vhodné pro pouziti v kritickych
podminkach v extrémné agresivnich kapalinach (napf. nitracni
chromovaci lazen) pfi velmi vysokych teplotach (max. 100° C). Pro
kazdy druh pouziti je k dispozici vhodny typ topného télesa, nebot se
nabizi vybér z riznych konstrukénich tvarli, rozmért, topnych vykon(
a material( oplasténi. Pouziti velmi kvalitnich materiald zarucuje
dlouhou zivotnost a optimalni spolehlivost a zajistuje tak bezproblémovy
a bezporuchovy provoz zafizeni.

Konstrukce

Topné téleso se sklada z kovového topného dratu s oplasténim z FEP/
PFA, ktery je navinut na nosném ramu z PP nebo PVDF. Upevriovaci
dily a distan¢ni drzaky, které zamezuji pfimému kontaktu ve vinuti
topného dratu s nadrzi, jsou rovnéz z PP nebo PVDF. Pro zlepSeni
mechanické pevnosti muze byt topné téleso upevnéno do ocelového
ramu s oplasténim z PP nebo PVDF (model A) nebo do stabilnich ram(
z PP/PVDF (model E, F). Ochranna deska z PP nebo PVDF (model Q,
R) chrani topné téleso prfed mechanickym poSkozenim. PFipojny kabel,
ktery je vyveden z topného télesa, je az po propojovaci spojku rovnéz
oplastén FEP/PFA a pfipojen na PVC kabel. Tuto ¢ast topného télesa je
mozno ponofit do procesni kapaliny. Zde se nachazi zna¢ka minimalni
a maximalni hloubky ponoru. Rovnéz u silné kolisajici hladiny se mize
vodoznak kapaliny pohybovat v tomto rozmezi!

Ze spojky z PVC je vyveden pfipojovaci kabel z PVC (kryti IP 64), ktery
se elektricky pfipoji v rozvadéci. Propojovaci spojka nesmi byt ani
ponofena do procesni kapaliny ani vystavena pfimym vyparim z lazné.

Elektricka bezpecénost

Teflonova topna télesa GALMATHERM jsou dle EN 60519-1/2 zafazeny
do tfidy ochrany I. Po celkové délce kabelu je pod teflonovym plastém
umistén zemnici pasek, ktery je bezpecné spojen s ochrannym
vodi¢em. Pouzitim proudového chranice je takto zaru¢ena nejvyssi
bezpecénost.

Standardni typy

RGzné montazni velikosti topnych téles oteviraji rozmanitost montaznich
moznosti a tak je mozno fesit i obtizné situace instalace. K vybéru typu
topného télesa je mozno volné kombinovat pfesné dle Vasich pozadavku
stavbu, zpUsob oplasténi topného kabelu, délku kabell (neohfivany
pripojny kabel (N), ktery je mozno ponofit do procesni kapaliny

a pripojny kabel z PVC (C) ) a také variantu modelu.

TECHNICKE UDAJE PRO TOPNA TELESA GALMATHERM (P30 / P40)
- Rozméry J x K pro Typové oznaceni pro jmenovité
Jmenovity jmenovité napéti napéti
vykon [kW]
230 V~ 400V 3~ 230 V~ 400V 3~

1,0 150 x 605 - P3003102 -

1,0 170 x 520 - P3004102 -

1,0 185 x 365 - P3005102 -

1,0 205 x 335 - P3006102 -

1,0 220 x 290 - P3007102 -

1,0 240 x 250 - P3008102 -

1,0 165 x 395 - P4003102 -

1,0 185 x 305 - P4004102 -

1,0 205 x 255 - P4005102 -

1,0 225 x 230 - P4006102 -

1,5 165 x 680 170 x 680 P3004152 P3004155

PONORNE OHREVY

PLOCHA TOPNA TELESA GALMATHERM
e

-4—— Pripojovaci kabel (C) z PVC

Maximalni
hloubka
ponoru

-+—— P¥ipojovaci ¢len z PVC

- Neprohfivané pfipojné vedeni N

Minimalni
hloubka
ponoru

Topny
kabel

Provedeni P30 / P40
- vy8ka nosného ramu P30: 35 mm
- vy8ka nosného ramu P40: 45 mm

by

=
I ﬁ:'\
%
AN 2
Model A

A1: ocelovy ram s oplasténim z PVDF
A2: ocelovy ram z oplasténim z PP
A8: nerezovy ram
27
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PONORNE OHREVY

PLOCHA TOPNA TELESA GALMATHERM MERES
-

Model C TECHNICKE UDAJE PRO TOPNA TELESA GALMATHERM (P30 / P40)
A L Rozméry J x K Typové oznaceni
i o Jmenovity pro jmenovité napéti pro jmenovité napéti
D — ) vykon [kW]
v & 230 V~ 400V 3~ 230 V~ 400V 3~
g—;& 1,5 205 x 425 205 x 475 P3006152 P3006155
\N‘N“ 1,5 220 x 355 225 x 440 P3007152 P3007155
1,5 240 x 315 240 x 360 P3008152 P3008155
1,5 260 x 285 280 x 340 P3010152 P3010155
1,5 185 x 375 185 x 380 P4004152 P4004155
z 1,5 205 x 345 205 x 375 P4005152 P4005155
1,5 225 x 275 225 x 325 P4006152 P4006155
1,5 245 x 245 245 x 275 P4007152 P4007155
. 1,5 245 x 245 270 x 270 P4008152 P4008155
2,0 170 x 765 - P3004202 -
2,0 185 x 635 - P3005202 -
2,0 205 x 565 - P3006202 -
2,0 220 x 475 - P3007202 -
= 2,0 240 x 420 - P3008202 -
2,0 260 x 380 - P3009202 -
2,0 275 x 340 - P3010202 -
— 2,0 295 x 315 - P3011202 -
}‘\.{ 2,0 185 x 515 - P4004202 -
! 2,0 210 x 420 - P4005202 -
- C1: nosny ram z PVDF 2,0 225 x 350 - P4006202 -
- C2: norny ram z PP 2,0 245 x 305 - P4007202 -
2,0 265 x 275 - P4008202 -
Model D 3,0 205 x 925 205 x 905 P3006302 P3006305
3,0 225 x 790 225x 910 P3007302 P3007305
3,0 240 x 690 240 x 700 P3008302 P3008305
3,0 260 x 620 260 x 705 P3009302 P3009305
3,0 275 x 555 275 x 580 P3010302 P3010305
3,0 295 x 510 295 x 575 P3011302 P3011305
3,0 315 x 460 315 x 490 P3012302 P3012305
3,0 330 x 440 330 x 465 P3013302 P3013305
3,0 345 x 410 350 x 450 P3014302 P3014305
3,0 365 x 390 370 x 410 P3015302 P3015305
3,0 370 x 385 380 x 395 P3016302 P3016305
3,0 205 x 685 205x 735 P4005302 P4005305
3,0 225 x 575 230 x 615 P4006302 P4006305
3,0 245 x 500 250 x 545 P4007302 P4007305
3,0 265 x 445 265 x 470 P4008302 P4008305
3,0 285 x 400 285 x 420 P4009302 P4009305
3,0 325 x 340 325 x 360 P4011302 P4011305
3,0 340 x 340 340 x 340 P4012302 P4012305
4,0 225 x 880 - P3007402 -
4,0 260 x 700 - P3009402 -
4,0 315 x 545 - P3012402 -
N 4,0 330 x 515 - P3013402 -
J 4,0 350 x 475 - P3014402 -
4,0 385 x 435 - P3016402 -
4,0 405 x 420 - P3017402 -

- D1: nosny ram z PVDF
- D2: nosny ram z PP Rozdilné moznosti instalace zaji$tuji optimalni vyuziti prostoru:
- svisla instalace (prostorové Usporna montaz pro ohfev na sténé nadrze nebo
v topném boxu)
- vodorovna instalace (prostorové Usporna montaz pro ohfev ode dna nadrze)

08 Bezpecny odstup topného télesa ode dna nadrze je zajistén pouzitim podpérek.

ODSTEPNY ZAVOD MERES, HENNLICH s.r.o. * tel.: 416 711 200 * fax: 416 711 999 * e-mail: meres@hennlich.cz * www.hennlich.cz/meres



WIERES PLOCHA TOPNA TELESA GALMATHERM

TECHNICKE UDAJE PRO TOPNA TELESA GALMATHERM (P30 / P40) Model M
Jmenovity Rozméry J x K Typové oznaceni
vykon pro jmenovité napéti pro jmenovité napéti

[kW] 230 V~ 400 V 3~ 230 V~ 400 V 3~

4,0 205 x 810 - P4005402 -

4,0 225 x 685 - P4006402 -

4,0 245 x 595 - P4007402 -

4,0 285 x 475 - P4009402 -

4,0 310 x 435 - P4010402 -

4,0 325 x 400 - P4011402 -

4,0 345 x 375 - P4012402 -

4,5 - 240 x 905 - P3008455

4,5 - 275 x 750 - P3010455

4,5 - 295 x 730 - P3011455

4,5 - 315 x 625 - P3012455

4,5 - 350 x 535 - P3014455

4,5 - 370 x 520 - P3015455

4,5 - 385 x 505 - P3016455

4,5 - 405 x 460 - P3017455

4,5 - 420 x 440 - P3018455

4,5 - 265 x 595 - P4008455

4,5 - 285 x 535 - P4009455 - s ochrannou deskou

45 - 305 x 480 - P4010455 - s podpérkami (50 mm)

45 _ 325 x 445 _ P4011455 - M1: OCG|OV)'/ rams oplééténl’m z PVDF
45 ) 345 x 425 N P4012455 - M2: ocelovy ram s oplasténim z PP
4,5 - 365 x 395 - P4013455 Model E, F

4,5 - 380 x 380 - P4014455

6,0 - 275 x 990 - P3010605

6,0 - 295 x 855 - P3011605

6,0 - 310 x 825 - P3012605

6,0 - 350 x 720 - P3014605

6,0 - 365 x 645 - P3015605

6,0 - 385 x 635 - P3016605

6,0 - 405 x 625 - P3017605

6,0 - 420 x 570 - P3018605

6,0 - 440 x 550 - P3019605

6,0 - 455 x 545 - P3020605 —
6,0 - 475 x 540 - P3021605

6,0 - 265 x 785 - P4008605

6,0 - 305 x 635 - P4010605

6,0 - 325 x 585 - P4011605

6,0 - 350 x 550 - P4012605

6,0 - 365 x 505 - P4013605

6,0 - 390 x 470 - P4014605

6,0 - 405 x 455 - P4015605 o
6,0 - 425 x 425 - P4016605 %
9,0 - 400 x 975 - P3017905 -
9,0 - 435 x 870 - P3019905

9,0 - 475 x 800 - P3021905

9,0 - 490 x 790 - P3022905

9,0 - 525 x 720 - P3024905

9,0 - 545 x 705 - P3025905

- E: stabilni ram z PP
- F: stabilni ram z PVDF
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PONORNE OHREVY

PLOCHA TOPNA TELESA GALMATHERM MERES
-

!‘?ggéf;;(:;i TECHNICKE UDAJE PRO TOPNA TELESA GALMATHERM (P30 / P40)
- ES: stabilni ram z PP . Rozméry J x K Typové oznacéeni
- FS: stabilni ram z PVDF :;:‘(i:o["kw] pro jmenovité napéti pro jmenovité napéti
230 V~ 400V 3~ 230 V~ 400 V 3~
9,0 - 565 x 695 - P3026905
9,0 - 600 x 675 - P3028905
9,0 - 345 x 890 - P4012905
9,0 - 385 x 775 - P4014905
9,0 - 405 x 730 - P4015905
9,0 - 425 x 685 - P4016905
9,0 - 445 x 655 - P4017905
9,0 - 465 x 625 - P4018905
9,0 - 505 x 575 - P4020905
9,0 - 525 x 565 - P4021905
12,0 - 430 x 1075 - P3018125
12,0 - 440 x 1070 - P3019125
12,0 - 510 x 885 - P3023125
12,0 - 585 x 785 - P3027125
12,0 - 385 x 915 - P4014125
Model Q, R 12,0 - 405 x 860 - P4015125
- s ochrannou deskou 12,0 - 425 x 800 - P4016125
- Q: stabilni ram z PP 12,0 - 465 x 740 - P4018125
- R: stabilni ram z PVDF 12,0 ) 485 x 705 ) P4019125
12,0 - 505 x 680 - P4020125
12,0 - 545 x 625 - P4022125
12,0 - 585 x 595 - P4024125
15,0 - 430 x 1245 - P3018135
15,0 - 445 x 1235 - P3019135
15,0 - 465 x 1140 - P3020135
15,0 - 485 x 1125 - P3021135
15,0 - 500 x 1045 - P3022135
15,0 - 520 x 1030 - P3023135
i 15,0 - 540 x 1035 - P3024135
15,0 - 555 x 950 - P3025135
Rassaald 15,0 - 575 x 940 - P3026135
i 15,0 - 595 x 925 - P3027135
Jauiuuy 15,0 - 375x 1125 - P4013135
/ -'f 15,0 - 395 x 1055 - P4014135
: 15,0 - 415 x 1000 - P4015135
=wemvenssd 15,0 - 435 x 940 - P4016135
15,0 - 455 x 890 - P4017135
;ypové oznaceni pro plocha topna télesa 15.0 ) 475 x 850 ) P4018135
| provedeni: A1, A2, C1, G2, D1,02, E, ES, F 150 - 495 x 810 - PAOToNSS
FS. M1 M2, Q. R 15,0 - 515 x 780 - P4020135
o o 15,0 - 535 x 750 - P4021135
?eﬁ %lmjgv:gr:ﬁ’l?g%%&—:smﬁ 5=35 15,0 : 555 x 725 i P4022135
m6=4m,7=45m,8=5m 15,0 - 575 x 700 - P4023135
délka neohfivaného piipojného vedeni N: 15,0 - 595 x 690 - P4024135
0=1m,1=15m,2=2m,3=25m,4=3m, 15,0 - 615 x 660 - P4025135
5=35m,6=4m,7=45m,8=5m 15,0 - 635 x 640 - P4026135
oplasténi topného kabelu: F = FEP, P = PFA

konstrukce: J = neohfivané pfipojné vedeni N
vedeno na uzsi strané J

K= neohfivané pfipojné vedeni N
vedeno na SirSi strané K

Priklad: P4010402 JF20E

Ploché topné téleso o vykonu 4 kW, rozméry J x K pro 230 V~ (310 x 435 mm),
napojovaci vedeni N vyvedeno na uzsi strané J, oplasténi FEP, 2 m pfipojné
vedeni, 1 m napojovaci kabel, stabilni rAm z PP bez ochranné desky.
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MERES PLOCHA TOPNA TELESA GALMATHERM

PRO SKLADOVACi NADRZE

Pfimy ohfev kapalin ve skladovacich nadrzich a kontejnerech efektné
zabranuje zamrzani, krystalizaci ¢i zatuhnuti [dzné. Typové schvaleni vaSeho
kontejneru neni Zadnym zplsobem ovlivnéno montazi ohfivacl nadrzi
GALMATHERM.

Topna télesa pro skladovaci nadrze jsou vzdy navrzena a vyrobena
individualné pro kazdou nadrz. Topna télesa GALMATHERM mohou byt
dopInéna teplotnim Cidlem a hladinovym senzorem.

Velmi dobra chemicka odolnost topného kabelu je dana uzitim specialniho
oplasténi z FEP nebo PFA. Povrchové zatiZeni €ini jen 1 W/cmz2. Diky tomu
jsou vhodna pro ohfev kyselin i alkalii.

Konstrukce

Topné téleso je tvofeno kovovym topnym dratem s oplasténim z fluorplastu,
ktery je navinut na flexibilnim nosném ramu z PP, PVDF nebo FEP. Potfebny
odstup topného télesa ode dna nadrze je zajistén pouzitim stabilniho ramu z
PP, PVDF, FEP nebo z nerezové oceli.

Nerezovy ram je mozné doplnit oboustrannymi nerezovymi podpérnymi
nozkami se jmenovitou délkou 50-300 mm. Podpérmné nozky zabezpeci
dostatecny odstup od pfipadnych usazenin na dné nadrze. Mezi podpérné
nozky je mozné instalovat pfidavné zavazi, které zabrani preklopeni &i
plavani topného télesa.

PFipojny kabel, ktery je vyveden z topného télesa, je az po propojovaci spojku
rovnéz oplastény fluorplastem a fixovany v hadi¢ce z PP. Tuto ¢ast topného
télesa Ize ponofit do procesni kapaliny a upevnit na viko nadrze pomoci
zavitové pruchodky (250 mm pod propojovaci spojkou). Material kabelové
vyvodky je PP nebo PVDF. Montaz kabelové vyvodky je do otvoru @ 75 mm.
Ze spojky z PVC (kryti 64 dle EN 60529) je vyveden pripojovaci kabel z
PVC, ktery se elektricky pfipoji v rozvadéci. Propojovaci spojka nesmi byt ani
ponofena do procesni kapaliny ani vystavena pfimym vypar(m z |azné.

K nadrzim instalovanym ve volném prostoru se nabizi ochranny kryt, aby
byla propojovaci spojka chranéna pred pfimym slune¢nim zarenim a jinymi
poveétrnostnimi viivy. 7

Teplotni snimac .
Teplotni snimac TF s integrovanym senzorem PT100 je veden skrz — A
kabelovou vyvodku podél neotapéného pripojného vedeni. Teplotni snimac R
mUze byt vybaven dvéma senzory PT100 pro kombinaci teplotni regulace a T —

monitorovani. Model A8: - _
- nerezovy ram s podpérnymi nozkami
Hladinovy senzor ase zavazim
Plovakovy spina¢ nebo vodivostni sondy mohou byt instalovany na pfirubu
jako hladinovy senzor. Hladinovy senzor monitoruje minimalni hladinu pro
ochranu topného télesa a nadrze pii vysychani. Pokud klesne hladina pod
minimalni Uroven je nutné topné téleso vypnout.

Bezpecnostni technika

Prehrati oplasténi vede k tepelnému poruseni. Dbejte na to, aby bylo stale
zajisténo dostatecné proudéni tepla a technicky zajistéte, aby topeni zlstalo
bez necistot a usazenin.

Dbeijte prosim, aby elektrické topeni bylo uzivatelem vybaveno bezpecénostni
technikou (ochrana proti pfehfati a proti béhu nasucho) dle EN 60519 1/2.
To mUzete optimalné uskutecnit pomoci hladinové sondy a plovakového
spinace s integrovanym teplotnim ¢idlem s pfisluSnou elektronikou.
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PONORNE OHREVY
VALCOVA TOPNA TELESA

GALMATHERM WERES
R,

Model P Valcové topné téleso GALMATHERM (typ C85/ C12)
Topneé téleso P je pro silné agresivni kapaliny alternativou uhlovych
ponornych ohfivaci ROTKAPPE.
T Diky vodorovnému vyhfivanému dilu topeni probih& ohfev ode dna nadrze a je
tak zajistén jak optimalni pfenos tepla na kapalinu i v pfipadé nizké nebo silné
kolisavé hladiny, tak i dobré rozloZeni tepla. Pomoci tohoto valcového modelu je
mozno realizovat vysoky vykon na malém prostoru.
Také u toto typu je mozno zadat typ oplasténi topného kabelu (FEP nebo
PFA) a délku kabelu (neohfivany pfipojny kabel (N), ktery je mozno ponofit do

E procesni kapaliny a pfipojny kabel z PVC (C)).
g
N TECHNICKE UDAJE PRO TOPNA TELESA ( C85/C12)
c
2 Typ R Typ P . "
smenovi | Rommary Almm) | Rozméry Almm) | TP ornoten
vykon (mm] pro jmvetlowte pro jm'e[wwte napéti [V]
kW] napéti [V] napéti [V]
¢ 230V~ [400V 3~ | 230V~ | 400V 3~ | 230V~ |400V 3~
1,0 85 280 - 320 - C8500102 -
1,5 85 330 465 370 505 C8500152(C8500155
2,0 85 410 - 450 - C8500202 -
3,0 85 640 775 680 815 C8500302(C8500305
4,0 85 750 - 790 - C8500402 -
4,5 85 - 920 - 960 - C8500455
6,0 85 - 1160 - 1200 - C8500605
9,0 125 - 1160 - 1200 - C1200905
@D 12,0 125 - 1340 - 1380 - C1200125
Typové oznaceni pro valcova topna télesa
-P1:z PVDF Coeeen ot
-P2: zPP provedeni: R1, R2, P1, P2
délka pfipojovaciho kabeluC: 0=1m,1=15m,2=2m,
Model R 3=25m4=3m,5=35m,6=4m,7=45m,8=5m
délka neohfivaného pfipojného vedeniN: 0=1m, 1=1,5m,
2=2m,3=25m,4=3m,5=35m,6=4m,7=45m,8=5m

oplasténi topného kabelu: F = FEP, P = PFA

Ptiklad: C85003020F61P1

Valcové topné téleso o vykonu 3 kW, pro 230 V~ (D = 85 mm,

A = 680 mm), oplasténi FEP, 4 m nevyhfivané pfipojné vedeni, 1,5 m
napojovaci kabel, model P1 (z PVDF).

Montazni délka X

~)

-R1:z PVDF
-R2:z PP
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iERES ©

Deskové vyméniky tepla SYNOTHERM jsou navrzeny pro ohfev
nebo chlazeni lazni v procesech galvanického pokovovani, pro
aplikace s pozadavkem na malou zastavbu nebo dobrou chemickou
odolnost vaéi pouzivanym roztoktim. Jsou vyrobeny z nerezu nebo
titanu, dimenzovany vzdy pro konkrétni aplikaci dle poZadavku
zakaznika. Deskové vymeéniky predavaiji tepelnou energii z teplov-
odivého meédia, proudiciho skrz vymeénik, procesni kapaliné v nadrzi.
Procesni kapalina v nadrzi cirkuluje kolem deskového vymeéniku a je
ohfivana nebo ochlazovana na pozadovanou pracovni hodnotu. Pro
aplikace ohfevu jsou jako teplo-vodiva média pouzivana horka voda,
para, nasycena para nebo topny olej. Pro chlazeni se pouziva voda,
solné roztoky nebo glykol.

Charakteristicka polstarova struktura vyméniki SYNOTHERM
umoznuje dynamické proudéni média s velkou vifivosti a vyznacuje
se velmi vysokym koeficientem pfenosu tepla.

Hlavni vyhodou deskovych vyménika pol$tafové technologie ve
srovnani s béznymi trubkovymi vymeéniky je usetfeni prostoru
zastavby az na 1/3. To umoziiuje pouziti menSich nadrzi pfi nizSich
nakladech a zaroven je k dispozici vétsi pracovni prostor v nadrzi.
Oproti trubkovym vyménikidm jsou polStafové vyméniky leh¢i

a zaroven pevnéjsi, diky ¢emuz se s nimi lépe manipuluje a snadnéji
se Cistil

Univerzalnost rozmér a moznych pfipojeni nabizi Sirokou variabilitu
provedeni, umoznujici feSeni i velmi komplikovanych aplikaci. Diky
malé tloustce pracovni desky (<12 mm) potfebuji deskové vyméniky
pouze maly prostor pro instalaci.

Naklady na udrzbu deskovych vyméniki SYNOTHERM jsou vyrazné
povrch Ize jednodu$e a rychle vycistit pomoci parniho nebo vysoko-
tlakého vodniho distice.

Ve srovnani s trubkovymi deskovymi vyméniky maji deskové
vymeéniky SYNOTHERM vysokou pevnost, ktera vyznamné sniZuje
riziko mechanického poskozeni a deformace. To sniZuje takeé riziko
poskozeni pracovni linky a vzniku nakladl a tim je zajistén dlouhy
a bezpecny chod Vasi pracovni linky.

Design a vyroba

Deskové vyméniky SYNOTHERM jsou vyrobeny ze dvou plechtd
prvotfidni materialoveé kvality, spojenych do jedné zakladni desky
vyméniku. Bodové a lemové svarovani probiha plné automaticky
a jsou pouzity nejnovéjSi svafovaci technologie, diky kterym na
povrchu nevznikaji stopy po svarovani (zihani). Povrch vymeéniku
je velmi hladky a je mozno jej povrchove upravit pro aplikace

s vysokymi hygienickymi naroky.

SPECIFIKACE STANDARDNE POUZIVANYCH MATERIALU
Oznaceni Material

KA nerez (1.4301 / AISI 304)

Kl nerez (1.4404 / AISI 316L)

KB nerez (1.4571 / AISI 316TI)

KL nerez (1.4539 / AISI 904 L)

TI titan (3.7035 Grade 2)

PONORNE OHREVY

DESKOVE VYMENIKY TEPLA SYNOTHERM

I m

Model pratoku teplo-nosného média
Vyménikem SYNOTHERM
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PONORNE OHREVY

@
DESKOVE VYMENIKY TEPLA SYNOTHERM MERES
S

34

Vstup a vystup vyméniku je zajiStén pfipojovaci technologii odpo-
vidajici kvality. Jako pfipojeni se pouzivaji pfiruby nebo zavitové
vlozky. To umozriuje snadno vyfesit i slozité montazni situace.

Deskové vyméniky jsou k nadrzi pfipevnény pomoci montéznich
platd. Vyméniky Ize rovnéz opatfit specialnimi Uchyty pro zavéSeni

na dopravnik linky nebo zavés, ¢imz je mozno vyméniky opakované
ponorit do vany €i je vyjmout napf. spoleéné s vkladanym
zbozim.

Distanéni uhelniky zajistuji odpovidajici odstup vyméniku od stény
nadrze, diky ¢emuz je zabezpeceno proudéni kapaliny kolem celého
vymeéniku a je dosazeno optimainiho pfenosu tepla.

Vyrobni oznacgeni a zékladni parametry jsou vyrazeny na Stitku
vyméniku a jsou tak stale Citelné a snadno k dispozici po celou dobu
pouzivani.

Deskové vyméniky SYNOTHERM jsou vyrabény v Némecku

a vyrobni proces je strikiné monitorovan dle DIN EN ISO 9001.
Kazdy vyrobeny vyménik je pfed dodanim podroben zkouskam
tésnosti a stalosti tlaku.

Zpracovani navrhu feseni

Rozméry a provedeni vymeénikd, stejné tak tvar a dimenzovani
pfipojeni jsou navrhované na miru, individualné dle konkrétni
aplikace a pozadavk( zakaznika, takZe je nasledna instalace

snadna a rychla. Pomoci 3D-CAD vykresu je ovéfena pfesna pozice
deskovych vyménik( v nadrzich. V pfipadé realizace je zakaznikim
poskytnut vyrobni vykres ke schvaleni parametr(, dostupny v rdznych
CAD formatech. Na zakladé téchto informaci mohou zakaznici také
navrhovat a konstruovat vyrobni linky a nadrze.

Pfi navrhovani efektivniho systému ohfevu nebo chlazeni je
provadén vypocet potfeby topného vykonu dle konkrétni aplikace.
Pouzivame vlastni software specialné navrzeny pro deskové
vyméniky SYNOTHERM. Diky tomu Vam miZeme nabidnout
optimalni FeSeni v€etné poskytnuti informaci o potfebném pratoku,
tlakovych ztratach a dalSich udajich pro planovani procest za
Ucelem optimalizace provoznich nakladu.

Deskové vs. trubkové vyméniky

teplonosné médium velkého vifeni.

VysSi soucinitel prenosu tepla
- trubkovy vyménik k = 150 — 1400 W/m2K
- deskovy vyménik k = 1000 — 4000 W/m2K

Deskové vyméniky jsou az o 33% energeticky u¢innéjsi nez
trubkové vyméniky. Deskové vyméniky SYNOTHERM Setfi misto
a hmotnost az 0 50 %. Q=k*x Ax Adn

Snadnéjsi manipulace, ¢isténi a udrzba. Plochy a hladky povrch
Ize snadno a rychle vycistit pomoci parniho nebo vysokotlakého
Cistice, mechanickym kartadéem nebo oklepanim.

Nizsi riziko mechanického poskozeni diky vy$Si pevnosti = niz8i
riziko poSkozeni, odstaveni zafizeni a vzniku nakladu.

Rovnomeérny a efektivni prenos tepla pres cely povrch vyméniku.
Moznost zcela individualnich zékaznickych navrhd

Bezpecnost a kvalita

Deskové vyméniky SYNOTHERM jsou
vyrabény a testovany dle smérnice
2014/68/EU. Jsou provadény zkousky
pretlaku a tésnosti. Tlakové zkousSky
jsou vykonavany dle normy DIN EN
13445-5. VSichni nasi specialisté na
svafovani jsou certifikovani dle EN ISO
9606.

Deskové vyméniky SYNOTHERM jsou
navrhovany a klasifikovany v souladu
se smérnici pro tlakova zafizeni.

Porovnani efektivity deskovych
a trubkovych vyménik

Polstafovy deskovy vyménik tepla

Trubkovy vyménik tepla

koeficient pfenosu tepla h [W/m2K]

~
=3
=3
=3

400 800 1200 1600
prutok [kg/m2s]
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WIERES DESKOVE VYMENIKY TEPLA SYNOTHERM

Polstafové deskoveé vymeéniky tepla s fluorpolymerovym poviakem
SYNOTHERM®

Konstrukce a popis

Konstrukce polstafovych deskovych vymeéniku s fluorpolymerovym
povlakem vychazi ze standardnich nerezovych pol$tarovych
deskovych vyménikli SYNOTHERM®. Jedna se o ocelové vymeéniky
potazené specialni fluorpolymerovou vrstvou zajistujici maximalni
chemickou odolnost. Fluorpolymerovy povlak je na ocelové &asti
vyméniku nanasen nékolikastupriovym povlakovacim procesem.
Odpovidajici tloustka a poréznost povlaku jsou ovéfovany 100%
testovanim.

Diky fluorpolymerovému povlaku maji vyméniky velmi vysokou
chemickou odolnost a skvélé antiadhezivni vlastnosti — jez jsou

v oblasti povrchovych uprav kli¢ovymi parametry. Vyméniky jsou
vhodné pro ohfev nebo chlazeni velmi agresivnich kyselych médii.

Fluorpolymerové materidly maji oproti jinym povlakim vyrazné lepsi
teplovodivé vlastnosti. Inkrustace v naroénych procesech, jako je
napf. zinkové fosfatovani, je zde snizena na minimum. Snadné ¢isténi

. B o A s e Polstarovy deskovy vyménik tepla s
a prodlouzeny interval udrzby snizuji naklady na udrzbu a zajistuji

fluorpolymerovym poviakem

provozuschopnost Vaseho zafizeni po dlouhou dobu. SYNOTHERM®
SPECIFIKACE STANDARDNE POUZIVANYCH MATERIALU
Oznaceni Material
BB nerez 1.4301 s povlakem ETFE (500 uym)
BC nerez 1.4301 s povlakem PFA (500 pym)
DP nerez 1.4571 s povlakem PFA / FEP / PTFE (40 pym)
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PONORNE OHREVY

SPIRALOVE VYMENIKY TEPLA SYNOTHERM MERES
-

Spiralové polymerové vyméniky tepla SYNOTHERM®

Polymerové vyméniky tepla jsou vhodné pro ohfev nebo chlazeni

rliznych médii tam, kde neni mozné pouzit deskové vyméniky tepla

SYNOTHERM®. Dimenzovani vyménik( je navrhovano na zakladé

pozadovanych tepelnych vykonu a prostorovych dispozic. Vyméniky

jsou v nadrzich usazeny pomoci predpfipravenych montaznich ‘ \
podpér nebo zavéSenim za ram vymeéniku. L

Trubkové provedeni spirdlovych polymerovych vyménikl predstavuje
velké teplosménné plochy. Pfi stejném vnitfnim objemu je
teplosménna plocha dokonce Vvétsi nez u deskovych vyménku tepla.
To znamena3, Ze i pfes horsi teplovodivé viastnosti polymert Ize
dosahnout pozadovanych topnych vykond.

Koeficient pfenosu tepla ,k“ zavisi na mnoha faktorech dané
aplikace. Koeficient je pocitan vzdy na zakladé konkrétnich
provoznich podminek a pro kazdou aplikaci je navrzen individualni
optimalizovany vyménik.

Spiralové polymerové vyméniky tepla SYNOTHERM® jsou navrzeny
s PFA vyménikovymi trubiCkami jako jedinym tlakovym polymerovym
komponentem. Pouzity material vyménikovych trubi¢ek ma vynikajici
teplotni odolnost i za zvySeného tlaku. Sila materialu byla zvolena

s cilem zajisténi maximalni stability a sou¢asné vysoke tepelné e, e
vodivosti. Ostatni sou€asti vymeéniku nejsou tlakove a jsou uréeny ’
vyhradné jako nosné komponenty, a tak jsou pouzité PP a PVDF
ramy bezpecné stabilni.

Tato kombinace komponent pfedstavuje optimalizovanou
materialovou volbu. Diky tomu jsou vyméniky vhodné pro Siroké
pouziti v riiznych provoznich podminkach.

Polymerové vymeéniky tepla SYNOTHERM® jsou tlakoveé testovany
v souladu se smérnici pro tlakova zafizeni ,PED“ 2014/68/EU.

e ———

Konstrukce

Spiralové polymerové vyméniky tepla jsou vyrabéné z PFA trubicek
fadné ulozenych v pevném plastovém ramu. Oddélovace mezi
trubic¢kami zajistuji adekvatni tok procesniho média vyménikem.
Na vnéjsi strané je ram opatfen pevnou ochrannou deskou, ktera
chrani vymeénik pfed mechanickym poskozenim a podporuje
prirozenou konvekci tepla v kapaliné. Vstup a vystup vymeéniku

je typicky realizovan prostfednictvim pfirubového pfipojeni.

Pfiruby splfiuji poZzadavky normy EN 1092-1, typ 5.

Podminky pouziti Spiralovy polymerovy vyménik tepla
. . SYNOTHERM®
Polymerové vyméniky tepla jsou vhodné pro teplonosna média
o teploté -10 °C az 110 °C. Maximalni pracovni tlak zavisi na
pracovni teploté. P¥i teploté média 70 °C je maximalni dovoleny tlak L
6 bar. Maximalni teplota ohfivané kapaliny zavisi na pouzitém ramu spiralove < <
polymerového vyméniku. V piipadé PP ramu je maximalni pracovni pripojeni
teplota kapaliny v nadrzi 60 °C a v pfipadé PVDF 90 °C. J ' uchyceni
( 3
| sl 'L ochranna
f/ _\ deska
ram | ﬁ?‘ "' \
spiraly > teplosménna
5= spirala

vn&jsi ram—"
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MERES PLOVAKOVE SPINACE MTS...

Z PP PYDF A NEREZU

Popis vyrobku Plovakovy spinac s jednim meznim kontaktem -
V procesnich vanach a skladovacich nadrzich je nutné zjiStovani urovné provedeni PG
hladiny kapaliny, nebot je nutno korigovat nezadouci zmény hladiny

provozni kapaliny (odpafovani nebo zanaseni, resp. vynaseni procesni

kapaliny).

Je tfeba rozliSovat mezi dvéma ukoly:

- regulace hladiny, aby bylo mozno nechat automaticky probihat provozni

procesy (napf. postupné pfidavani kapaliny)

- hlidani hladiny, aby se vyloucilo potencialni nebezpeci (béh nasucho,

naprazdno) hrozici pfistrojiim zabudovanym v nadrzi (topeni, Cerpadla),
nebo aby se zabranilo preteeni provozni kapaliny z nadrze.

N

PFipojny kabel

15

.
rl

Plovakové spinace ve spojeni s vyhodnocovaci elektronikou ETS / ENR

predstavuji jednoduchy, bezpecény a ekonomicky zplsob regulovani Drsak SH10
a hlidani hladiny kapaliny v nadrzi. Je mozné také pfimé napojeni na

vzdaleny ovladaci systém (napf. PLC) pfi spinacim napéti do 25 V AC/

DC.

Funkénost plovakovych spinacl spociva na pohyblivych plovacich a v
je zajisténa pouze v kapalinach, kde Ize vyloucit nebezpeci nanosu.

Rovnéz znecisténi v nadrzi (napf. veétsi tfisky) by mohly nepfiznivé

ovlivnit pohyblivost plovak(. Pokud provozni podminky vyluéuji pouZiti Plovakova ty¢
plovakovych spinacli, doporucuje se v elektricky vodivych kapalinach

pouziti vodivostnich sond.

Spinaci vyska
Jmenovita délka

Plovakové spinace jsou k dispozici v riiznych provedenich:
- s jednim meznim kontaktem
- se dvéma meznimi kontakty Kontakt
- se tfemi meznimi kontakty. | T
- se Ctyfmi meznimi kontakty Plovak . \

@ 50

45 (PVDF)
40(PP)

x=
-
%
-l
-

Zabudované kontakty maji funkci pfepinacich kontaktd. ,
Plovakové spinace z PP / PVDF s jednim, dvéma nebo tfemi kontakty
a s pouzdrem svorkovnice LC nebo LC/L mohou byt navic vybaveny
integrovanym teplotnim snimac¢em PT100 v 3-vodi¢ovém provedeni. Plovakovy spina€ s jednim meznim kontaktem
a integrovanym teplotnim cidlem — provedeni LC

X

Stavba
Magnet, zabudovany v pohyblivém plovaku, nabudi jazy¢kovy kontakt, 71,5 ~16
pevné fixovany v plovakové tyCi. Aby byla zajiSténa optimalni chemicka |
a tepelna odolnost, jsou u plovakového spinace pouzity materialy
polypropylen (PP), polyvinylidenfluorid (PVDF) nebo nerezova ocel (AlSI
316 Ti).
Plovakovy spinac Ize dodat bez pouzdra svorkovnice (provedeni PG) s
pevné zabudovanym kabelem v délce 1,6 m nebo s malym pouzdrem
svorkovnice LC (material PP) nebo LC/L (material PVDF). Provedeni s
. vy L L Pouzdro
pouzdrem svorkovnice umozfiuje snadnou montaz napajeciho kabelu. SvorkovnicV
Plynulé nastaveni vysky plovakoveé tyCe a jednoduché upevnéni
plovakového spinace na okraj nadrze se u provedeni PG a LC
standardné provadi pomoci zabudovaného drzaku SH10, ktery je Drzak SH10
upevnén na plovakoveé tyci. V pfipadé nerezového provedeni je drzak k

tyCi pevné pfivafen a vysku je nutno pfesné specifikovat v objednavce.
Pro jiné zplsoby upevnéni viz. odstavec moznosti upevnéni.

Plovéakova ty¢

35

~ 65

gl
V|~V~
15
>
>

Spinaci vyska

Mezni kontakty
Mezni kontakty jsou pevné fixovany a nelze je dodate¢né ménit. Z tohoto Kontakt Y
dlvodu je nutno v objednavce pfesné stanovit prvni mezni bod, jakoz i |
mezni vzdalenosti dalSich pfepinacich kontaktd, relativné definovanych k

prvnimu meznimu kontaktu.

Jmenovitou délku plovakového spinace je mozno jednoduse urcit podle )
vyobrazeni. Plovak A

]

Teplotni ¢idlo | 4
@50

>l
Jmenovita délka

45 (PVDF)
40(PP)

X=
X=

56
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PONORNE OHREVY

PLOVAKOVE SPINACE MTS...

Z PP PYDF A NEREZU

Plovakovy spina€ z nerezu se tremi
meznimi kontakty - provedeni LC

71,5 ~16|<_
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Plovakovy spinac se tremi meznimi
kontakty - provedeni LC
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_ 100 _

15 Min. 45 ke st&né nadrze 7

%

Aretaéni Sroub

2
Provedeni PG

U plovakovych spinacl bez pouzdra svorkovnice s pevné pfipojenym
kabelem je pomoci kabelového svérného Sroubeni vyveden privod v délce
1,6 m (jiné délky na pfani). Kryti IP 64 (ochrana proti stfikajici vodé) dle EN
60529.

Provedeni LC

Malé pouzdro svorkovnice LC z PP nebo LC/L z PVDF slouzi k pfipojeni
kabelu a ma kryti IP 65 (ochrana proti vodnimu paprsku) podle EN 60529.
Pristup na svorku za uc€elem pfipojeni kabelu je zajistén odSroubovanim vika
pomoci montazniho kli¢e SL.

Moznosti upevnéni

U provedeni LC Ize plovakové spinace upevnit i pomoci vestavné manztety
ML, pro uchyceni na kraj vany pouzit drzak HL (PP) nebo HL/L (PVDF).
Upevnéni pomoci pfiruby nebo zavitové spojky jsou vhodna zejména pro
pouziti v uzavienych nebo zakrytych nadrzich.

Drzak HL PrisluSenstvi pro provedeni LC

Montazni kli¢ SL

Vestavna manzeta ML
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PONORNE OHREVY

PLOVAKOVE SPINACE MTS...

WVIERES Z PP, PVDF A NEREZU
R,

Technické parametry
Typové oznaceni MTSu /MTSt | MTS2u/ MTS2t |MTS3u/MTS3t| MTS4u MTSu MTS2u MTS3u MTS4u
Material PP / PVDF PP / PVDF PP /PVDF |PP/PVDF| nerez nerez nerez nerez
Pocet prepinacich kontaktu 1 2 3 4 1 2 3 4
Integrovany teplotni snimac PT100* PT100* PT100* ne ne ne ne ne
Spinaci proud 0,25A
Spinaci napéti 25V AC/DC
Spinaci pfikon 5VA/5W
Prodleva spinani zadna
Spinaci hystereze 5 mm
Min. vzdalenost 1. a 2. kontaktu - 20 mm 20 mm 20 mm - 20 mm 20 mm 20 mm
Min. vzdalenost 1. a 3. kontaktu - - 95 mm 95 mm - - 100 mm | 100 mm
Min. vzdalenost 1. a 4. kontaktu - - - 120 mm - - - 120 mm
Min. jmenovita délka 100 mm 125 mm 200 mm 230 mm | 125 mm | 160 mm | 220 mm | 260 mm
Provedeni PG, LC, LC/L
Max. jmenovita délka 1980 mm
Max. provozni teplota PP =90 °C / PVDF =100 °C ‘ 100 °C
* pouze v provedeni LC a LC/L
Tabulka pro vybér vhodné regulaéni a monitorovaci elektroniky

MTSu / MTSt MTS2u / MTS2t ‘ MTS3u / MTS3t MTS4u
Monitorovaci zafizeni
Hlida¢ hladiny ETS 100 ETS 200 ETS 410 ETS 410
Teplotni omezovac ETB 200** ETB 200** ETB 200** -
Regulaéni zarizeni
Regulator hladiny - ENR 300 ENR 300 ENR 300
Regulator teploty MTR 1000** MTR 1000** MTR 1000** -

** pouze v kombinaci s integrovanym teplotnim snimac¢em PT100

Typové oznaceni
Typové oznaceni a potfebné technické udaje jsou trvale a Citelné vytistény na typovém Stitku, zavafeném ve viku.
U plovakovych spinacli v provedeni PG je typovy Stitek nalepen na pfivodnim kabelu.

‘ Ispecialni upevnéni (Sroubovaci spojka nebo priruba)
material F=PP, L=PVDF, B=nerez
provedeni PG, LC, LC/L
spinaci vzdalenost v cm pro 4. spinaci kontakt
spinaci vzdalenost v cm pro 3. spinaci kontakt
spinaci vzdalenost v cm pro 2. spinaci kontakt
jmenovita délka v cm
provedeni spinace: u, 2u, 3u, 4u, t, 2t, 3t

Priklad: MTSu30/LC-F
Plovakovy spina¢ hladiny s jednim meznim kontaktem, o délce 30 cm, s pouzdrem svorkovnice LC z polypropylenu.
V pfipadé objednavky nahradnich dilG je nutné uvést typové oznaceni a 10mistné &islo sortimentu (vytiSténo na typovém stitku).

Zabezpeceni kvality

Béhem jednotlivych vyrobnich procesu je kvalita pribézné a permanentné hlidana a po skonéeni vyroby je pfezkousena funkénost
a bezpecnost podle EN 60519-1/2. Méjte prosim na paméti, Ze vSechny Udaje se vztahuji na stav techniky. Nemudzeme proto
pfebirat odpovédnost za spravnost a Uplnost. Vyhrazujeme si zmény, které slouzi technickému pokroku. Vyobrazeni nejsou
z&vazna. Za chyby vzniklé nasledkem nepfiméfeného pouzivani neru¢ime.

Servis

Kazda provozni kapalina klade specifické poZzadavky na materialy. V kapitole 1 ,Pfehled chemickych odolnosti pouzitych materialG“
jsou uvedeny rezistence pouzivanych materiald pro ohfivace a snimace, jakoz i doporuceni pro jejich aplikaci v nejbéznéjSich
provoznich kapalinach. Pfehled Uplného sortimentu vyrobku Ize vyhledat na internetovych strankach: www.hennlich.cz/meres,
popf. mohou byt zaslany odpovidajici katalogové listy.
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PLOVAKOVE SPINACE MTS... MﬁERE

Z PP, PVDF A NEREZU
R,

Poznamky
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WIERES VODIVOSTNI SONDY N...

Popis vyrobku Vodivostni sonda NS

V procesnich laznich a skladovacich nadrzich je nutné zjistovani hladiny s pouzdrem svorkovnice LC

kapaliny, nebot je nutno korigovat nezadouci zmény Urovné hladiny

(odparfovani nebo zanaseni resp. vynaseni procesni kapaliny).

Je tfeba rozliSovat mezi dvéma ukoly:

- regulace hladiny, aby bylo mozno nechat automaticky probihat provozni
procesy (napf. postupné pridavani kapaliny),

- hlidani hladiny, aby se vyloucilo potencialni nebezpedi (béh nasucho,
naprazdno), hrozici pfistrojim, zabudovanym v nadrzi (topeni, _ ¥
Cerpadla), nebo se zabranilo preteCeni provozni kapaliny z nadrze.

Pomoci vodivostnich sond je mozno uskutecnit bezpe€nou regulaci a hlidani Pouzdro

hladiny kapaliny v nadrzi. Jelikoz vodivostni sondy jsou pouze pasivnimi snimadi, svorkovnice LC

musi k nim byt vzdy pfipojena odpovidajici elektronika. Funkénost téchto sond
spociva na vodivostnim principu a je zajisténa pouze v elektricky vodivych
kapalinach (vodivost > 4 uS). Pfipadna tvorba nanosli nebo znecisténi v nadrzi
funk&nost sond zpravidla neovliviiuji. Pfipadnym nanostim mezi hroty sond se
zamezi, pokud rozdil délek sond je nejméné 60 mm. V elektricky nevodivych
kapalinach, nebo v kapalinach s velmi nepatmou elekirickou vodivosti, které
znemoznuiji pouziti vodivostnich sond, se doporucuje pouziti plovakovych spinacl
hladiny.

71,5

-t
L

Délka sondy

Délka sondy

%

Délka sondy

Vodivostni sondy jsou k dispozici v riznych provedenich:

- se dvéma az péti sondami ke zjiStovani jedné nebo az Ctyr trovni hladin,

- s integrovanym teplotnim snimacem nebo bez ného.

Na ty€e sond je pomoci prislusné elektroniky napojeno nepatrné stridavé
napéti. Z vodivych hrot sond je pres elektricky vodivou kapalinu k referenéni
elektrodé, tzv. zemnici sondé, uzavien proudovy okruh. Jakmile stav kapaliny
poklesne pod hrot ty¢e sondy, proudovy okruh se prerusi. Elektronika

tyto jevy vyhodnocuje (,pratok proudu” nebo ,zadny pritok proudu®).

Zemnici sonda musi byt nejméné tak dlouha jako nejdelsi ty¢ova sonda.

Pfi vzdalenosti vétsi nez 1000 mm mezi maximalni a minimaini tyCovou
sondou s oplasténim z PTFE-Compound musi byt umisténa dodate¢na Zemnici sonda
zemnici sonda. V kovovych vodivych nadrzich je mozno od zemnici sondy

upustit, nebot zemnici pdl je napojen pfimo na nadrz. Aby bylo zabranéno Vodivostni sonda NT
vzajemnému dotyku sond, upeviiuji se na né pfi délkach vétsich nez 300
mm distan¢ni drzaky z PTFE. Hladinové vodivostni sondy je mozno dodavat
s malym pouzdrem svorkovnice LC (material PP) nebo LC/L (material PVDF)
a velkym pouzdrem svorkovnice BC (material PP) nebo BC/L (material
PVDF).

s pouzdrem svorkovnice BC

Prislusenstvi

Upevnéni vodivostni sondy s pouzdrem svorkovnice BC Ize uskutec¢nit
pomoci drzaku HB (PP) nebo HB/L (PVDF) na sténu nadrze, nebo do
traverzy za pouziti vestavné manzety EM popf. pfidrzné manzety HM. _
Vodivostni sondy s pouzdrem svorkovnice LC se upevni pomoci drzaku
HL (PP) nebo HL/L (PVDF) na okraj nadrze nebo do traverzy pouzitim
vestavné manzety ML.

95

Pouzdro
svorkovnice BC

Mezni kontakty

Mezni kontakty jsou dany rdznymi délkami vodivostnich sond a mohou byt
uzivatelem dodate¢né ménény zkracovanim sond. Vyjimku tvofi vodivostni
sondy z PTFE.

Provedeni LC

Malé pouzdro svorkovnice LC z PP neb LC/L z PVDF slouzi k pfipojeni
kabelu a ma kryti IP 65 (ochrana proti vodnimu paprsku) podle

EN 60529. Pfistup na svorku za u€elem pfipojeni kabelu je zajistén
odSroubovanim vika pomoci montazniho klice SL.

Délka teplotniho cidla

Délka sondy

Zemnici sonda

Provedeni BC

Pouzdro svorkovnice BC (& 93 mm) z PP slouzi k pfipojeni kabelu a ma
kryti IP 65 (ochrana proti vodnimu paprsku) podle EN 60529. Pfi extrémnich
teplotnich zatizenich (teplota kapaliny > 80 °C) nebo pfi plisobeni siiné
oxidujicich chemikalii (napf. chrémové elektrolyty nebo roztoky HNO,) by
méla byt pouzivana pouzdra svorkovnic BC/L z PVDF. Pripojeni kabelu Ize
uskutecnit po odSroubovani vika pomoci montazniho klice SB. 41
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PONORNE OHREVY

®
VODIVOSTNI SONDY N... WVIERLES

Prislusenstvi pro provedeni BC Aby byla zaru€ena optimalni chemicka a tepelna odolnost, jsou vodivostni sondy
Montazni klic SB vyrobeny z rozli¢nych material(.
SPECIFIKACE STANDARDNICH MATERIALU
Material Material Max. teplota
Oznaceni vodivostni sond Oplasténi teplotniho ¢idla procesni
y (uNT) kapaliny [°C]
PTFE-compound PTFE, Cisté bily PFA 100
Vestavna manzeta EM B nerez 1.4571 PTFE, cisté bily PFA 90
T titan 3.7035 PTFE, cisté bily PFA 90

PREHLED TYPU VODIVOSTNIiCH SOND

Pocet méfenych hladin 1 2 3 4

Pocet sond 2 5 4 5

Typ vodivostni sondy NS2 NS3 NS4 NS5

T)_/p VOdIVOStI:\I sondy o NT2 NT3 ) )
Drzak HB s integrovanym teplot. snima¢em Pt 100

DOSTUPNE DELKY STONKU VODIVOSTNICH SOND S TEPLOTNIM CIDLEM
Délky stonku teplotnich ¢idel 250 mm 450 mm 750 mm
Odpovidajici délka zemnici sondy 300 mm 500 mm 800 mm

Zvlastni provedeni

Moznosti upevnéni pomoci pfiruby nebo zavitové spojky jsou zvlast vhodné pfi

pouziti v uzavienych nebo zakrytych nadrzich. Upevnéni vodivostni sondy do
Pfidrzna manzeta HM nadrze by mélo zajistit bezporuchovy provoz po dlouhé obdobi a pfitom umoznit

optimalni pfistup.
D

-y

PrisluSenstvi pro provedeni LC
Montazni kli¢ SL

=0

Vestavna manzeta ML

=

Drzak HL

>

Vodivostni sonda NS2 se zavitovou spojkou
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Vodivostni sondy se dvéma sondami (NS2)
Vodivostni sondy se dvéma sondami se pouzivaji k hlidani hladiny
kapaliny.

Typicka pouziti jsou:
ochrana proti pfetékani, chodu nasucho (ochrana topeni/cerpadla proti
chodu nasucho) a hlaSeni o prosakovani a pretékani.

Vodivostni sondy se tfemi sondami (NS3)
Vodivostni sondy se tfemi sondami se pouzivaji ke zjiStovani dvou hladin
kapaliny.

Typicka pouziti jsou:

- regulace: pfi fizeni stavu naplnéni MIN/MAX se udrzuje hladina
kapaliny pomoci ovladani ¢erpadla nebo magnetického ventilu
v definovaném rozsahu, nebo

- hlidani: minimalni (napf. ochrana proti chodu nasucho) a maximaini
(napf. ochrana proti preteceni) stav kapaliny jsou hlidany nezavisle na sobé.

Vodivostni sondy se étyfmi sondami (NS4)
Vodivostni sondy se &tyfmi sondami se pouZzivaji ke zjistovani tfi hladin
kapaliny.

Typicka pouziti jsou:
- regulace stavu naplnéni MIN/MAX a navic
- hlidani minimalniho nebo maximalniho stavu kapaliny

Vodivostni sondy s péti sondami (NS5)

Vodivostni sondy s péti tyCovymi sondami se pouzivaji ke zjistovani &tyf
hladin kapaliny.

Typicka pouziti jsou:
- regulace stavu naplnéni MIN/MAX a navic
- hlidani minimalniho nebo maximalniho stavu kapaliny

Vodivostni sondy s integrovanym teplotnim snimac¢em (NT)

Pomoci vodivostnich sond NT... se kromé hlidani hladiny kapaliny
zZjistuje teplota pomoci teplotniho snimace Pt 100. Pfi pouziti pfislusné
elektroniky Ize vysledek méfeni teploty dale zpracovavat za ucelem
regulace teploty nebo hlidani teploty.

v

%

ORIENTACNi TABULKA VODIVOSTNICH SOND JAKO OCHRANA PROTI CHODU NASUCHO
PRO TRUBICOVE OHRIVACE ROTKAPPE SE STANDARDNIMI MINIMALNiMI PONORY

Vodivostni sondy s pouzdrem

svorkovnice LC

Vodivostni sondy s pouzdrem

svorkovnice BC

NS2/7-13/LC-...

NS2/9-15/BC-...

NS2/8-14/LC-...

NS2/11-17/BC-...

NS2/11-17/LC-...

NS2/14-21/BC-...

NS2/18-24/LC-...

NS2/21-27/BC-...

NS2/22-28/LC-...

NS2/24-30/BC-...

NS2/32-38/LC-...

NS2/34-40/BC-...

NS2/42-48/LC-...

NS2/44-50/BC-...

Jmenovita délka ponorného Minimalni ponor
ohfiva¢e [mm] [mm]
400 275
500 360
630 460
800 560
1000 725
1250 875
1600 1125
2000 1400

NS2/54-60/LC-...

NS2/57-63/BC-...

PONORNE OHREVY

VODIVOSTNI SONDY N...

43

ODSTEPNY ZAVOD MERES, HENNLICH s.r.o. * tel.: 416 711 200 ° fax: 416 711 999 ¢ e-mail: meres@hennlich.cz * www.hennlich.cz/meres



PONORNE OHREVY

VODIVOSTNI SONDY N... WVIERLES
e

Typové oznaceni
Typové oznaceni a potfebné technické udaje jsou trvale a Citelné
vytistény na typovém S§titku, zavafeném ve viku.

I material sondy
B = nerez 1.4574 (s PTFE buzirkou)
T =titan 3.7035 (s PTFE buzirkou)
K=PTFE

pouzdro svorkovnice LC nebo BC

délka teplotniho snimace v cm (pouze u NT)

délky sond v cm odpovidajici po¢tu sond

pocet sond

S — hladinova sonda
T — hladinova sonda s integrovanym teplotnim
cidlem

Priklad: NT 3/50-50-50/45/LC-T

Vodivostni sonda s integrovanym teplotnim ¢idlem o délce 45 cm a se
tfemi sondami z titanu o délkach 50 cm, s pouzdrem svorkovnice z PP.
V pfipadé objednavky nahradnich dill vzdy prosim uvadéjte vedle
typového oznaceni 10mistné Cislo sortimentu (vytisténo na typovém
Stitku). Pomoci tohoto &isla Ize kazdy vyrobek jednoznacné identifikovat!

Zabezpeceni kvality

Béhem jednotlivych vyrobnich procesl je kvalita prabézné

a permanentné hlidana a po skonceni vyroby je pfezkousena funkénost
a bezpecnost podle EN 60519-1/2.

Méjte prosim na paméti, Ze vSechny Udaje se vztahuji na stav techniky.
NemUzeme proto prebirat odpoveédnost za spravnost a Uplnost.
Vyhrazujeme si zmeény, které slouzi technickému pokroku.

Vyobrazeni nejsou zavazna.

Za chyby vzniklé nasledkem nepfiméfeného pouzivani neru¢ime.

Servis

Kazda provozni kapalina klade specifické pozadavky na materialy.

V kapitole 1 ,Prehled chemickych odolnosti pouzitych materiala® jsou
uvedeny rezistence pouzivanych materialt pro ohfivace a snimace,
jakoz i doporuceni pro jejich aplikaci v nejbéznéjSich provoznich
kapalinach.

Prehled uplného sortimentu vyrobku Ize vyhledat na internetovych
strankach: www.hennlich.cz/meres, popf. mohou byt zaslany
odpovidajici katalogové listy.
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IIIERES ELEKTRONIKA PRO REGULACI

A HLIDANi HLADINY
T

Vodivostni sondy nebo plovakové spinace ve spojeni s elektronikou zarucuji
bezpecnou regulaci a hlidani dilezitych procesnich veli¢in. Odpovidajici
elektronika je nezbytné nutnd, nebot sondy musi byt napajeny nizkym
napétim (Cisté sinusové stfidavé napéti). Prahova citlivost mGze byt krokové
nastavena s ohledem na vodivost procesni kapaliny. V8echna hladinova
ovladaci zafizeni jsou testovana podle normy EN 61326 a nabizi uroven
integrity bezpec¢nosti SIL2 v souladu s EN 61508.

Hlidani hladiny

Elektronicky hlida¢ ETS 100

je urcen pro hlidani hladiny kapaliny jako spinaciho kontaktu MIN/

MAX. Pfi pfekro¢eni pozadované maximaini hladiny nebo pfi poklesu
pod definovanou minimalni hladinu se kontakt zapina. Pokud se hladina
provozni kapaliny opét vrati do ,povoleného” rozsahu, je kontakt
automaticky reaktivovan.

Je pouzivan jako ochrana proti chodu na sucho topeni a ¢erpadel. Pri
poklesu hladiny pod min urover hladiny je topeni nebo ¢erpadlo vypnuto.
PFi zvySeni hladiny nad min. droveri hladiny je topeni nebo €erpadlo opét
aktivovano.

Elektronicky hlida¢ ETS 200
je urCen pro nezavislé hlidani dvou urovni hladiny.

Elektronicky regulator ETS 410

nabizi 4 signalni vstupy a 4 reléové vystupy. Tak mohou byt detekovany

4 na sobé nezavislé urovné hladiny v jedné lazni a vyhodnoceny napf.
prostfednictvim fidiciho systému (PLC). Je tak mozné realizovat regulacni
funkci MIN / MAX a dva vystrazné stavy nebo alternativné Ctyfi vystrazné
stavy. Ctyfi LED-diody na &elnim panelu zobrazuiji stav vystupa.

Elektrické pfipojeni se provadi pomoci zasuvnych svorek. LED-diody
zobrazuji funkéni pfipravenost elektroniky, jakoz i stav spinani vystup(.

Regulovani hladiny
Regulator hladiny typ ENR 300

je vybaven reléovym vystupem pro ovladani MIN/MAX. Ma navic jesté
jeden pfepinaci kontakt pro monitorovani dal$i urovné MIN / MAX.

Elektronické regulatory se instaluji do rozvadéce, pficemz malé
rozméry regulatoru umoznuji prostorové uspornou instalaci.
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ELEKTRONIKA PRO REGULACI

A HLIDANi HLADINY

WierES ©

TECHNICKE UDAJE

ETS 100 ETS 200 ETS 410 ENR 300
Pocet hladinovych meznich bod 1 2 4 &
Kontakty 1 prepinac 2 prepinace 4 prepinace 2 prepinace
Indikace stavu spinani 1LED 2 LED 4 LED 2 LED

Provozni napéti

20 ...230 VAC/DC 20 ...230 VAC/DC 20 ...230 VAC/DC 20 ...230 VAC/DC

Vystup
Spinané napéti <250 VAC <250 VAC <60V DC <250 VAC
Spinany proud <5A <5A <2A <5A
Funkce test ano ano ano ano
Vstup
Prodleva 3s
Vystupni napéti / proud 0,1...6 V~/< 5 mA~
Citlivost odezvy 0,05...100 kQ (10uS...2.104puS) nastavitelna ve 16 stupnich
Dielektricka pevnost 50V DC
Konstrukce
Material pouzdra polyamid PA 6.6
Montaz na nosné kolejni¢ce 35 mm (dle EN 50022)
Rozméry §=22,5mm,v=11mm, h=115mm
Kryti IP 20 (dle EN 60529)
TFida hoflavosti VO (UL94)
Pozadavky na prostiedi
Teplota prostredi -20 az +60 °C
Teplota prostiedi pfi prepravé -40 az +70 °C
Max. vlhkost vzduchu <75 % (bez oroseni)
ORIENTACNI TABULKA REGULACNI A HLIDACI ELEKTRONIKY
:gf;g{';"éko"ého NS 2/ MTS u NS3/MTS2u | NS4/MTS3u NS 5 NT 2 / MTSt NT 3
Hlidaci technika
hlidani hladiny ETS100 |  ETS200 | - | ETs410 | ETS100 |  ETS200
Regulacni technika
regulace hiadiny - | ENR300 | ENR300 | - | - | ENR300
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Pfresné zjiStovani a regulace teploty zejména u technologii povrchovych
uprav ma rozhodujici vyznam pro pozdéjsi kvalitu zpracovavaného
materialu. Pfesnym udrzovanim konstantni teploty ve skladovacich
nadrzich se zabrani nezadoucim jevim,

jako jsou zamrznuti, vykrystalizovani nebo ztuhnuti provoznich kapalin.

Za tim ucelem je nutno plnit nasledujici ukoly:

- regulace teploty, aby byly zautomatizovany procesni postupy
(napf. dodrzeni pozadované provozni teploty)

- hlidani teploty, aby bylo zabranéno potencialnim nebezpe&im hrozicim
procesu, provoznim kapalinam (napf. poskozeni nasledkem prehrati),
nebo nadrzi (napf. tepelna poskozeni).

Pomoci teplotnich snimacu a vhodné elektroniky se mize jednoduse

a cenové vyhodné regulovat a hlidat teplota kapaliny. Teplotni snimace jsou
k dispozici v nasledujicich provedenich:

- s pevnou ponornou trubkou z nejriznéjSich materialt

- s ohebnou hadici z PFA.

VSechna provedeni je mozno dodat s jednim, dvéma nebo tfemi Cidly
Pt 100. Jiné teplotni snimace Ize vyrobit podle specialnich zadani.

Funkénost teplotniho snimace spoc€iva na integrovaném cidle snimace Pt
100. K méfeni teploty dochazi pomoci teplotné zavislé zmény odporu Cidla
Pt 100. Pfi 0 °C ma ¢idlo pfesnou hodnotu odporu 100 Q. ZvySovanim
teploty se téz linearné méni hodnota odporu ¢idla.

Pomoci vhodné elektroniky je omezeny, konstantni stejnosmérny proud
veden pfes odpor a méfeno klesajici napéti. Podle Ohmova zakona

(R = U/l) Ize tak uréovat hodnotu odporu a tim i teplotu. Pfipojeni elektronik
k prvku Pt 100 Ize uskute&nit pomoci dvou, tfi nebo Etyfvodicového
pfipojeni. Vyuzitim ¢tyfvodi€ového pfipojeni Ize kompenzovat odpory
vodi¢l pFivodnich vedeni. Zejména u velmi dlouhych vedeni by mohl byt
vysledek méfeni vlivem odporu vodi¢e podstatné zkreslen. Z toho divodu
se doporucuje pouziti tfi nebo ¢tyfvodi€ového pfipojeni teplotniho snimace
k elektronice. Maximalni délka pfipojeni od teplotniho snimace k elektronice
by neméla pfesahovat 50 m. PFi vétSich délkach se doporucuje do trasy
signalu vradit pfevodnik signalu se standardnim vystupnim signalem 4 - 20
mA.

Teplotni snimace s ohebnou ochrannou hadici z PFA

Tyto teplotni snimace (& 6 mm) s pfivodnim kabelem 1,6 m (jiné délky na
poptani) jsou nanejvy$ chemicky odolné a jsou pouzitelné do max. teploty
200 °C. Jsou vhodné i pro pouziti v €istych provozech a jsou fyziologicky
nezavadné. Vzhledem k jeho geometrii Ize tento teplotni snimac upevriovat
na méfici misto v zafizenich a nadrzich i pfi prostorové velmi omezenych
podminkach. Na konci ochranné hadice je umistén prvek ¢idla Pt 100 s
aktivni méfici délkou 50 mm.

Provedeni SOG

Teplotni snima¢ s ochrannou hadici z PFA (standardni délka 1,6 m; jsou
mozné i jiné délky); maximalni teplota pouziti je 200 °C; pfipojovaci
prameny prvku Pt 100 jsou z konce ochranné hadice volné vyvedeny.

Provedeni SMG00

Teplotni snima¢ s ochrannou hadici z PFA (standardni délka 1,6 m; jsou
mozné i jiné délky); maximalni teplota pouziti je 200 °C; malé pouzdro
(kryti IP 64) na konci ochranné hadice umozriuje bezproblémové napojeni
dalSiho vedeni.

PONORNE OHREVY

TEPLOTNI SNIMACE TF

)

Teplotni snima¢ s ohebnou hadici SOG

Pouzdro MG 00

Teplotni snimac¢ TF 01

Schéma elektrického pfipojeni
Zluta bila
zelena hnéda

Prvek snimace: ¢idlo Pt 100
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TEPLOTNI SNIMACE TF
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Drzak SH10

»|

Min. 45 ke sténé

nadrze

100

Aretacni Sroub

Teplotni snimaé¢
v provedeni PG

+|15I¢

Drzak

Jmenovita délka

Aktivni
meéfici
=50

délka

<
<
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Teplotni snimace s pevnou ponornou trubkou

Tyto teplotni snimace Ize dodat v mnoha materialech. Minimalni délka ponorné
trubky je 100 mm. K dodani jsou standardni délky 300, 500 a 800 mm. Jsou
mozné i jiné délky ponornych trubek. Pouzdra svorkovnic Ize volit ze dvou
variant, které mohou byt opatfeny rdznymi tésnicimi viozkami pro vyvodku
vedeni. Vlozky teplotniho snimace Ize podle potfeby uZivatele ménit.

Provedeni PG

U teplotnich snimacl bez pouzdra svorkovnice s pevné pfipojenym vodi¢em
je tento vyveden pres kabelovou prichodku (kryti IP64) z pevné trubky a ma
délku 1,6 m, jiné délky jsou mozné na vyzadani.

Plynulé nastaveni ponorné trubky a jednoduché upevnéni teplotniho snimace
na okraj nadrze se standardné provadi pomoci zabudovaného drzaku SH10.

Provedeni LC

Malé pouzdro svorkovnice LC z PP a LC/L z PVDF slouzi k pfipojeni kabelu
a ma kryti IP 65 (ochrana proti vodnimu paprsku) podle EN 60529.

Pristup ke svorce pro pfipojeni kabelu je umoznén odSroubovanim vika
pomoci montazniho kli¢e SL.

Provedeni BC

Pouzdro svorkovnice BC (& 93 mm) z PP slouzZi k pfipojeni kabelu a ma kryti
IP 65 (ochrana pred tryskajici vodou) podle EN 60529.

PFi extrémnich teplotnich zatiZenich (teplota kapaliny >80 °C) nebo pfi
pusobeni silné oxidujicich chemikalii (napf. elektrolyty na bazi chromu nebo
roztoky HNO,) by méla byt pouzivana pouzdra svorkovnic BC/L z PVDF.
Pfipojeni kabelu Ize provést po odSroubovani vika pomoci montazniho klice
SB.

Teplotni snimaé Teplotni snimaé
s pouzdrem svorkovnice LC s pouzdrem svorkovnice BC
@100 ~24
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SPECIFIKACE STANDARDNICH MATERIALU
L Material Max. provozni
Oznaceni ponorné trubky @d [mm] teplota [°C]
B nerez (material ¢. 1.4571) 11 100
F polypropylen (PP) 16 90
G polytetrafluorethylen (PTFE) 12 100
L polyvinylidenfluorid (PVDF) 16 100
M perfluoralkoxy (PFA) 6 (hadice) 200
Provedeni

Vedle obou standardnich provedeni TFO1 a TF02 jsou mozné i jiné
mnohostranné typy odpovidajici riiznym pozadavkam. NiZze uvedena
tabulka nabizi zakladni pfehled o nejriznéjsich variantach.

PROVEDENI
Typ(ave . TeQIotrll Provedeni
oznaceni snimac¢
TFO1 Pt 100 standardni provedeni s ohebnou hadici z PFA
TF25 Pt 100 s ohebnou hadici z PFA,RI’nene kfemennym piskem,
pro vysSi teploty

TF02 Pt 100 standardni provedeni s pevnou ponornou trubkou
TFO06 2 x Pt100 S pevnou ponornou trubkou se dvéma Pt 100

S pevnou ponornou trubkou, s integrovanym meficim
i P prevodnikem 4-20 mA v hlavici

s ohebnou hadici z PFA, s integrovanym meéficim
TF73 PL100 prevodnikem 4-20 mA v hlavici
TF57 Pt100 S pevnou ponornou trubl.<ou, provedeni PG (bez
hlavice)

Moznosti upevnéni

Upevnéni teplotniho snimace s pouzdrem svorkovnice BC Ize uskutecnit
pomoci drzaku HB na sténu nadrze, nebo do traverzy za pouziti vestavné
manzety EM popf. pfidrzné manzety HM.

Teplotni snimac¢ s pouzdrem svorkovnice LC se upevni drzakem HL na
sténu nadrze nebo do traverzy pomoci vestavné manzety ML.

Zvlastni upevnéni

Pro upevnéni teplotniho snimace na okraj nadrze nebo do traverzy je

k dispozici nékolik standardnich upevnovacich feseni.

Néktere konstrukéni aplikace v8ak vyzaduiji jina feSeni, jako napf. montaz
pomoci pfiruby nebo zavitovych Sroubeni.

1. teplotni snimac se zavitovym Sroubenim a pouzdrem BC
2. teplotni snimac s pfirubou k pfiSroubovani a pouzdrem BC
3. teplotni snimac se zavitovym Sroubenim a pouzdrem LC
4. teplotni snimac s pfivafovaci pfirubou a pouzdrem LC

Typové oznaceni pro teplotni snimace TF

U teplotnich snimacl s pouzdrem svorkovnice je typové oznaceni a
technické udaje trvale a Citelné vyznaceny na $titku, ktery je navaren na
viku. U teplotnich snimact s ohebnou hadici je typovy stitek umistén na
ochranné hadici.

‘ | material ponomé trubky B, F, G, L, M
provedeni SOG, SMGO00, LC, LC/L, BC, BCI/L, PG
jmenovita délka (cm)

provedeni teplotniho Cidla

Priklad: TFO2 30/LC-B

Teplotni snimac ve standardnim provedeni s pevnou ponornou trubkou,
jmenovité délky 30 cm, s malym pouzdrem svorkovnice z PP a ponornou
trubkou z nerezu.

PONORNE OHREVY

TEPLOTNI SNIMACE TF

PrisluSenstvi pro provedeni BC
Montazni kli¢ SB

T

Vestavna manzeta EM

.

Drzak HB

Pfidrzna manzeta HM

>

4

Prislusenstvi pro provedeni LC
Montazni kli¢ SL

=0

Vestavna manzeta ML

=

Drzak HL
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Poznamky
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WIERES TEPLOTNI REGULATOR MTR

Elektronické regulatory teploty MTR 1000/1020/2000 jsou specialné uréeny
pro ztizené podminky aplikaci v technologiich povrchovych Uprav a jsou
vybaveny ¢elni polyetylenovou félii, odolnou va¢i chemikaliim.

Relativné nepatrné rozméry umoznuji prostorové uspornou montaz do
ovladaciho panelu nebo pomoci pouzdra také pfimo na misté aplikace.
Jednoducha obsluha a dobra Citelnost na digitalnim sedmisegmentovém
displeji LED zarucuji bezproblémové pouZiti. Propojovaci kabely se napojuji
pfes zasuvné svorkovnice.

Jednoduché parametrické nastavovani regulatoru teploty se provadi
pomoci €elnich tlacitek. Kromé jinych Ize nastavovat nasledujici parametry:
hystereze spinaciho kontaktu, korektura aktualni hodnoty, omezeni
nastavené hodnoty, mezni hodnota vystrahy.

Pro zajisténi maximalni bezpecnosti je zapojeny teplotni snimac vybaven
hlidanim pro pfipad poruchy &idla nebo zkratu Cidla, které v takovych
pfipadech topeni vypne.

Pomoci logického vstupu Ize regulator MTR 1000 aktivovat na pfepinani na
nocni pokles teploty.

Regulator MTR 1020 je diky napajecimu napéti 24 V DC vhodny pro pouziti
v fidicich boxech nabo v rozvadécich.

TECHNICKE UDAJE
MTR 1000 MTR 1020 MTR 2000
Celni rozméry 84 x 42 mm
Vestavna hloubka cca 85 mm
Vyfez v panelu 67,5x 31,5 mm
Celni kryti IP 65 (podle EN 50629)
Zadni kryti IP 00 (podle EN 50629)
Teplota prostredi 0-55°C
Max. vlhkost vzduchu 0—75 % (bez oroseni)
PFikon max. 4 VA
Méfici vstup Pt 100 v tfivodi€ovém obvodu
Rozsah méreni -60 — +400 °C
Presnost méfeni 0,5 K +/-0,5 % méficiho rozsahu
Provozni napéti 230 V~ (+10%/ - 15%) 16-36V DC 230 V~ (+10%/ - 15%)
Pocet nastavitelnych hodnot 1 2 2
Typ vystupniho kontaktu 1 pfepinac 1 pfepinac 2 pfepinace
Max. spinaci napéti 250 VAC 250 V~ 250 V~
Max. spinaci proud 10A 10A 8A+8A
Max. spinaci vykon 2 kW 2 kW 1,5 kW + 1,5 kW
® @

B®MAZURCZAK I

L]
®
@
N— @
”/ ”’ teplotni regulator

v kompaktnim boxu
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PONORNE OHREVY

TEPLOTNi OMEZOVAC ETB 200
S TEPLOTNIM SNIMACEM TF24

Teplotni omezovaé¢ ETB 200

e ©°°

11J12]13]14
31132133134
)

Oznaceni vodic¢u teplotniho snimace

Pt100
Gervena bila

cerveno/modra bilo/zluta

Pt 100-Sensor
DINEN 60751

Teplotni snima¢ s ohebnou hadici SMG00

Pouzdro MG 00

Teplotni snima¢ TF 01

Teplotni snima¢ s ohebnou hadici SOG
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Teplotni omezova¢ ETB 200 monitoruje teplotu procesni kapaliny

ahlidajejinastavenoulimitnihodnotu.Je-litatomeznihodnotapiekro¢ena,
pFepne integrované relé (AC 230 / 2 A s pojistkou) do bezpecnostniho
provozniho rezimu a osvétleni LC displeje se zméni z bilého na €ervené.

Na zakladé barevného osvétleni displeje Ize tak jednoduSe rozpoznat
provozni rezim teplotniho omezovace. Jakmile monitorovana teplota klesne
pod nastavenou limitni hodnotu, musi byt proveden manualni reset zafizeni
(v souladu s DIN EN 14597). Moznosti je pfipojeni externiho resetovaciho
tlacitka.

K hlavnimu relé je mozné doplnit dalSi spinaci relé, které Ize pouzit jako
prfedbézné varovani pfed dosazenim limitni teploty. Pomoci aktivniho
analogového vystupu (0/4..20 mAnebo 0/2..10 V DC) je mozné monitorovanou
teplotu vyhodnotit nap¥. prostfednictvim PLC.

PFikon 5 VA a Siroky rozsah napajeciho napéti 20...250 V AC/DC umoziuji
snadnou instalaci zafizeni do spinaciho kabinetu. Montdz omezovace
probihd ve skfifovém rozdélovaci na montazni listu. Propojeni vodicu se
provadi pomoci Sroubovych svorek s max. primérem vodi¢d 2,5 mm?.
PFipustna teplota okoli je 0 aZ +55 °C. Uzké pouzdro z polyamidu o rozmérech
22,5 x 111 x 115 mm (8 x v x h) ma kryti IP 20.

Teplota omezovace muzZe byt jednoduse nastavena pomoci tlacitek na predni
strané a je zobrazena na alfanumerickém LC displeji. Maximalni méfici rozsah
je -100..4600 °C (pfesnost 0,2 % vztazena k méficimu rozsahu), pficemz
pfipojené teplotni Cidlo TF 24 Ize pouzit do teplot -20..+200 °C.

Teplotni omezovad ETB 200 je ovéfen TUV testem a v souladu s DIN EN
14597 pii pouZziti teplotniho ¢idla TF 24—160/SMG00-M predstavuje normam
vyhovujici bezpecnostni teplotni omezovaci systém.

Typové oznaceni
ETB 200
TF 24-160/SMG OO-M

teplotni omezovac

flexibilni teplotni €idlo

2"

EMCH

Electromagnetic Compatibility

ultable for Safety Applications
IEC61508/IEC61511

[SIL
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WIERES KOMPAKTNI RIDICI SYSTEM VYTAPENI KHS

Pro zajisténi bezpe&ného provozu ponorného elektro-topného
systému musi byt ohfivana nadrz vybavena také systémem Kompaktni fidici systém KHS
monitorovani hladiny a teploty. Velké rozvadéce jsou €asto od nadrzi
vzdaleny a integrace a propojeni potfebnych komponent byva
komplikované. Pro tyto pfipady byl vyvinut kompaktni fidici systém
vytapéni KHS.

=
o) ma

ZURCZ A

/

VSechny komponenty potfebné pro bezpeény provoz topného &
systému jsou umistény ve svétle Sedé polyesterové skfini (kryti IP65 E
podle EN 60529). Kontrolni skfit mize byt namontovana pomoci

nerezovych drzak( na sténu pfimo vedle nadrze. e—
Skfin odolava trvalym teplotam do 70 °C (kratkodobé az 150 °C).

SkFif je samozhaseci, bez halogenud a odolna proti korozi. Splfiuje

bezpecnostni tfidu IK 10 podle EN 62262 - ochrana pfed vné&jSim

mechanickym namahanim. Jmenovité izola¢ni napéti je 1000 V. .

Hlavni ovladaci prvky jsou pfistupné z pfedni strany bez nutnosti

otevfeni skfiné. Jsou jimi: /

- Hlavni bezpecnostni vypinac (Cerveno/zluty). Tento pfepinac
zajisti odpojeni vSech pola. = e

- Cervené LED vystrazné svétlo signalizujici vy$ku hladiny ST
(varovani pfi poklesu hladiny pod nastavené minimum). = _F ==

- Teplotni regulator MTR 1000. Pozadovanou teplotu Ize nastavit f - - /
pomoci tlacitek z pfedni strany. Aktualni teplota a provozni stav “ !
topnych systému jsou zobrazeny na velkém LED displeji.

- Dva otocné uzaveéry skriné. K otevieni je potfebny specialni kli€.

Komponenty instalované uvnitf fidici skfiné:

- Sitové pojistky a prvky ochrany napajeni.

- Proudovy chranic FI, ktery v pfipadé poruchy rychle a bezpe&né
odpoji topny systém.

- Elektronicky hlida¢ hladiny ETS 100, ktery mze byt pfipojen
k plovakovému spinaci nebo vodivostni sondé.

- Svorkovnicové listy pro elektrické pfipojeni.

PFivodni kabely topnych téles a snimacu jsou do fidici skfiné
pfivedeny skrze kabelové vyvodky na spodni strané, pevné pfipojeny
ve svorkovnicich. Teplotni sonda se snimacem Pt100 musi byt
pfipojena k regulaci teploty. Plovakovy spina¢ MTSu nebo vodivostni
sonda NS 2 musi byt pfipojeny k regulaci hladiny.

Stejnym zpusobem je mozné zapojit i kombinované hladinové
spinace s teplotnim Cidlem MTSt nebo NT 2, kdy se patficné
elementy (hladina / teplota) pfipoji k odpovidajicim svorkam.
Pfipojeni samostatného teplotniho snimace tak neni v tomto pfipadé
potfeba.

Nevyuzité kabelové priichodky jsou uzaviené zaslepkami.

Pouzitim jednofazovych ponornych ohfivacu s bezpe¢nostnim anti-
burn systémem se zvySuje bezpeénost celého systému. Tyto ponorné
ohfivace jsou vybaveny vestavénym bezpecnostnim prvkem
monitorujicim teplotu, ktery v pfipadé vysoké teploty ochranné trubky
odpoji ohfiva¢ od napajeni.
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PONORNE OHREVY

KOMPAKTNI RIDICI SYSTEM VYTAPENI KHS

Yheres ©
T

TECHNICKE UDAJE

KHS 230 KHS 400
Rozmeéry (v x § x h) 515 x 415 x 230 (mm) 515 x 415 x 230 (mm)
Hmotnost 12,6 kg 13,9 kg
Napéjeci napéti 230 V ~ nebo 400 V 3~, 50 / 60 Hz 400V 3~,50/60 Hz
Max. jmenovity proud 16 A 40A

Max. celkové pfipojené zatizeni

3,6 kW /230 V nebo 10,5 kW /400 V 3~

27 kW /400 V 3~

Pfipojeni ohfevu

pfivedené napéti 230 V ~

pfivedené napéti 400 V 3~

max. 3 x 1,2 kW /230 V~

max. 3 x 9 kW /400 V 3~

max. 2 x 1,6 kW /230 V~

max. 2x 9 kW /400 V 3~

max. 1 x 3,5 kW /230 V~

max. 1 x 9 kW /400 V 3~

pfivedené napéti 400 V 3 ~

max. 3 x 3,5 kW /230 V~

max. 2 x 3,5 kW /230 V~

max. 1 x 3,5 kW /230 V~

max. 1 x 10 kW /400 V 3~

Okolni podminky musi byt zabranéno kondenzaci uvnitf zafizeni

vnitfni teplota max. 50 °C

relativni vihkost max. 75 %

okolni teplota max. 35 °C
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