VODICi PASY e ARESNER
KONSTRUKCNI UDAJE
s

Vedeni - vSeobecné

Pro dobrou funkci hydraulickych valct je dulezité dostateéné dimenzované vedeni. Pfi vypoctu se musi vzit za zaklad
vzdy maximalni vznikajici radialni sila, resp. nejnepfiznivéjsi ohybovy moment. Plastové vodici pasy (krouzky) maji
byt umistény vzdy tak, aby byly médiem mazany (pfed pistnicovym tésnénim).

pistni vodici krouzky

pistnicové vodici krouzky

U kovového vedeni je nutno srazit vSechny hrany a odstranit otfepy, aby se zamezilo jejich odlamovani.
U pistnicového vedeni by mély byt vytvoreny spiralové drazky, aby se predeslo vzniku vle€ného tlaku pfetézujiciho
pistnicové tésnéni.

Vodici pasy (krouzky) z plastickych hmot jsou vhodné do vétSiny

W Wh hydraulickych valcu jak pro vedeni pistu, tak pro vedeni pistnice. Jejich
| I pouziti je cenové vyhodné, nebot pist i viko (hlava) valce mohou byt vyrobeny
L z oceli a usetfi se na bronzovych pouzdrech, nastficich a dalSich moznych
r—‘} aplikacich loziskovych kovl. Dal$i Uspory vznikaji pfi opravach valcud, kdy se
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pfi opotfebeni vodici pasy jednoduse vymeéni za nové.

V dlouhych vedenich s Uzkou sparou se tvofi v dlisledku vle¢ného proudu
hydrodynamicky tlak, ktery jesté zvySuje systémovy tlak. VySka tohoto

tlaku zavisi na délce vedeni, velikosti spary F, kluzné rychlosti a viskozité
tlakového média. Dodrzenim predepsané mezery W se zabrani vzniku tohoto

/ M nepfiznivého jevu!
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! i Ll U kovovych vedeni se doporu€uje pouzit spiralové drazky, aby se zamezilo
fr~ ! ’1 vzniku tohoto tlaku. Pfi pouZiti délenych plastovych vodicich pasl (krouzki) je
S — vznik hydrodynamického vle¢ného tlaku vyloucen.
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Potirebna Sifka vodicich krouzkt (past) se stanovi vypoétem podle vzorce

F F = radialni sila
L= p= dO\COlevn)'/ mérny tlak
p-d, d, = pramer

L , = sifka vedeni

Hodnotu dovoleného tlaku, uvedenou pro jednotlivé typy vodicich pasu v tabulce, je tfeba jesté snizit timto
koeficientem bezpecénosti:

typ F 87 4:1

typ F 506, F 62, F 69, F 307 2:1

V pfipadé, Ze u valcl s oboustrannym kloubovym ulozenim nelze stanovit velikost radialni sily, Ize orientacné zvolit
$ifku vedeni L, srovnanim s Sifkou vodicich pasu typu K 53, pficemz se musi vzit v ivahu pfipadny rozdil v hodnotach
dovoleného tlaku na jednotlivé materialy. Tento zpUsob je pouzitelny u béznych lehkych aplikaci. U téZkych aplikaci by
vedeni muselo byt dimenzovano na radialni sily vznikajici pfi ohybu pistnice.

Technické parametry pro pfimocary pohyb

Typ | Teplota | Koeficient tfeni p (N / mm?) Charakteristika Material
(°C) (ocel 0,2 Ra) -20°C +23°C +80 °C
F 506 +120 suchy 0,5 110 115 58 rychla montaz, k dodani v metrazi nebo v tkanina +
-40 mazany 0,06 pfifezu polyesterova
pryskyfice
F 87 +200 suchy 0,25 20 20 9 pfi Spatnych mazacich podminkach mensi PTFE + bronz
-60 mazany 0,05 zatizitelnost, k dodani v metrazi nebo v pfifezu
F 62 +100 suchy 0,15 60 70 31 profil L u typu K 58, K 64 a K 753 cenové specialni acetal
-40 mazany 0,08 vyhodny pfi vétSich sériich (POM)
F 69 +100 suchy 0,15 60 70 31 obdélnikovy profil u K 50, K 53 a K 68 rychla specialni acetal
-40 mazany 0,08 montaz cenove vyhodny pfi vétsich sériich (POM)
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