PNEUMATICKA TESNENI

ODSTEPNY ZAVOD

OBECNE KONSTRUKCENi UDAJE HENREICHERESHEN!

e
VSEOBECNE INFORMACE PRO VOLBU TESNENI

Hlavnimi kritérii pro vybér pneumatickych tésnéni jsou:

* Teplota

*  Kluzna rychlost

*  Médium + mazivo
«  Tlak

Dalsi informace na nasledujicich stranach

Funkce a provozni spolehlivost pneumatickych valch podstatné zavisi na zvolenych tésnicich, tlumicich a vodicich prvcich. Hlavni
pozadavky na né kladené jsou:

*  Nizké tfeni a minimaini otér

» Dobra elasticita pfi vysokych i nizkych teplotach
*  Dlouha Zivotnost

*  Funkéni bezpecnost

+  Tésnost

*  SnéaSenlivost s pracovnim médiem i mazivem

* Jednoducha montaz

*  Cenoveé vyhodna konstrukce

Informace obsazené v tomto katalogu jsou zalozeny na mnoha letech zkuSenosti a na vysledcich dlouhodobych
zkousek. Jsou pokladany za spravné a prfesné a jsou poskytovany v dobré vife.

VSechny udaje v tomto katalogu jsou aktualni k datu vydani. V zajmu zlepsovani uzitnych vlastnosti vyrobku si
vyhrazujeme pravo kdykoli provést zmény bez pfedchoziho upozornéni. Neneseme odpovédnost za tiskové chyby.
Protoze funkénost a Zivotnost tésnéni zavisi na mnoha ovliviujicich faktorech, musi byt kazda aplikace peclivé
odzkousena. Podkladem pro to jsou Udaje v katalogu. Z tohoto divodu nemuzeme poskytovat zaruku za vysledky
pouziti nasich tésnicich elementu v jednotlivych pfipadech a nemuzeme prebirat odpovédnost, pokud neni dosazeno
pozadovanych vysledka.

\/yobrazené barvy jednotlivych tésnéni jsou pouze ilustrativni.
S nasimi zkuSenostmi Vam radi pomuzeme pii VaSem rozhodovani.

Odstépny zavod Hennlich Tésnéni

Hennlich s.r.o.

Ceskolipska 9, 412 01 Litomé¥ice, CZ,

tel: 416 711 444, fax: 416 711 999 e-mail: tesneni@hennlich.cz
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Montazni pokyny

Pro bezchybnou funkci tésnéni je nezbytné

predejit jeho posSkozeni nebo trvalé
deformaci v pribéhu montaze. Je rovnéz
dudlezité dodrzovat doporuceni norem 1ISO
co se tyka zastavby a toleranci.

Jakost povrchu a doporu¢ené montazni
Ukosy jsou uvedeny nize. Rozméry

a tolerance zastavbovych prostoru jsou

v katalogovych listech jednotlivych typl
tésnicich prvku.

Dulezité je odstranéni otfepu a ostrych
hran, které by mohly poskodit

tésnéni. Pistnice, pist ani ostatni dily
pneumatického valce, se kterymi t&snéni
pfichazi do styku pfi montazi nebo pfi
své tésnici funkci, nesmi mit zadné
otfepy a musi mit montazni ukosy podle
doporuceni. Pfechody montéaznich kuzeld
do valcové ¢asti musi byt zaobleny

a lestény. Pfi montazi tésnéni pres zavity
nebo jiné ostré hrany, doporu€ujeme
pouziti ochrannych montaznich pouzder.
VSechny kovové soucasti valce musi byt
pred montazi zbaveny kovovych ¢&astic,
zbytkl po obrabéni a dalSich necistot,

které by mohly zpUsobit poSkozeni tésnéni

nebo zhorsit jeho funkci.
Pouzivané kovové montazni naradi musi

byt hladké, bez ostrych hran a zasek tak,

aby nedochazelo k poSkozovani tésnéni
nebo kovovych povrchu valce.

V pfipadé montaze tésnéni pfi nizkych
teplotach (v mrazu) je tfeba tésnéni pred
montazi pfedehrat na teplotu 20 - 30 °C,
aby nasledkem zkfehnuti nedoslo k jeho
poskozeni.

Drsnosti povrchu

Doporuc¢ené hodnoty drsnosti povrchii Ra
jsou uvedeny u jednotlivych tésnéni.

OBECNE KONSTRUKCNI UDAJE

ODSTEPNY ZAVOD

HENNLICH LI ESNENI

HENNLICH s.r.o0.

N
il
c
16
vll; e 0
/\ - 0.2
9 =
e 5
{ &
ZAOBLENO A LESTENO
ZAOBLENO A LESTENO
Jo
s
o
N
\

-
0
e

¢ BRI
Doporu¢ené montazni ukosy
@ D,@dd [mm] <25 25 az 60 61az 100 | 101 az 180 | 181 az 300 > 300
C [mm] 2,5 3,0 4,0 5,0 6,0 7,5

o0.z. HENNLICH TESNEN{, HENNLICH s.r.0.* tel.: 416 711 444 « fax: 416 711 999 * e-mail: tesneni@hennlich.cz * http://www.hennlich.cz

KATALOG_TESNENI_PNEUMATICKA_TESNENI_2015_ALL_11.indd 10

8/25/2015 10:39:53 AM



ODSTEPNY ZAVOD

HENNLICH LN JESNENI

HENNLICH s.r.o.

PNEUMATICKA TESNENI

OBECNE KONSTRUKCNIi UDAJE

Licovani
Jmenovity - @ Hridel - @ Dira - @
pres do e8 f7 8 f9 h8 h9 h10 h11 js11 H8 H9 H10 H11 Js11
16 3 -14 -6 -6 -6 0 0 0 0 +30 +14 +25 +40 +60 +30
’ -28 -16 -20 -31 -14 -25 -40 -60 -30 0 0 0 0 -30
3 6 -20 -10 -10 -10 0 0 0 0 +37,5 +18 +30 +48 +75 +37,5
-38 -22 -28 -40 -18 -30 -48 -75 -37,5 0 0 0 0 -37,5
6 10 -25 -13 -13 -13 0 0 0] 0 +45 +22 +36 +58 +90 +45
-47 -28 -35 -49 -22 -36 -58 -90 -45 0 0 0 0 -45
10 18 -32 -16 -16 -16 0 0 0 0 +55 +27 +43 +70 +110 +55
-59 -34 -43 -59 -27 -43 -70 -110 -55 0 0 0 0 -65
18 30 -40 -20 -20 -20 0 0 0 0 +65 +33 +52 +84 +130 +65
-73 -41 -563 -72 -33 -52 -84 -130 -65 0 0 0 0 -65
30 50 -50 -25 -25 -25 0 0 0 0 +80 +39 +62 +100 +160 +80
-89 -50 -64 -87 -39 -62 -100 -160 -80 0 0 0 0 -80
50 80 -60 -30 -30 -30 0 0 0 0 +95 +46 +74 +120 +190 +95
-106 -60 -76 -104 -46 -74 -120 -190 -95 0 0 0 0 -95
80 120 -72 -36 -36 -36 0 0 0 0 +110 +54 +87 +140 +220 +110
-126 -71 -90 -123 -54 -87 -140 -220 -110 0 0 0 0 -110
120 180 -85 -43 -43 -43 0 0 0 0 +125 +63 +100 +160 +250 +125
-148 -83 -106 -143 -63 -100 -160 -250 -125 0 0 0 0 -125
180 250 -100 -50 -50 -50 0 0 0 0 +145 +72 +115 +185 +290 +145
-172 -96 -122 -165 =72 -115 -185 -290 -145 0 0 0 0 -145
250 315 -110 -56 -56 -56 0 0 0 0 +160 +81 +130 +210 +320 +160
-191 -108 -137 -186 -81 -130 -210 -320 -160 0 0 0 0 -160
315 400 -125 -62 -62 -62 0 0 0 0 +180 +89 +140 +230 +360 +180
-214 -119 -151 -212 -89 -140 -230 -360 -180 0 0 0 0 -180
400 500 -135 -68 -68 -68 0 0 0 0 +200 +97 +155 +250 +400 +200
-232 -131 -165 -223 -97 -155 -250 -400 -200 0 0 0 0 -200
500 630 -145 -76 -76 -76 0 0 0 0 +220 +110 +175 +280 +440 +220
-255 -146 -186 -251 -110 -175 -280 -440 -220 0 0 0 0 -220
630 800 -160 -80 -80 -80 0 0 0 0 +250 +125 +200 +320 +500 +250
-285 -160 -205 -280 -125 -200 -320 -500 -250 0 0 0 0 -250
800 1000 -170 -86 -86 -86 0 0 0 0 +280 +140 +230 +360 +560 +280
-310 -176 -226 -316 -140 -230 -360 -560 -280 0 0 0 0 -280
Prepocty jednotek
Tlak: 1 Pa=1Nm?
1 MPa = 1000 000 Pa = 1000 kPa = 1 Nmm2 = 10 bar
1 bar =0,1 MPa = 100 kPa = 1 kpcm? = 1 at = 14,5 PSI (libra na
© Ctverecny palec)
S 1 PSI =0,007 MPa = 0,07 bar
N
=
g Délka: 17 (palec, inch) = 25,4 mm
L | Teplota: °C K °F
-60 213 -76
-30 243 -22
0 273 +32
+80 858 +176
+100 373 +212
+200 473 +392

Upozornéni: hodnoty pfepoctl jsou zaokrouhlené tak, aby vyhovovaly
bé&znému pouziti v praxi!
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